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A locagao de um container de 2,30 x 6,00 m, com altura de 2,50 m, incluindo 1 sanitario completo para escﬂf@o

SET dw!sq.gﬁ

container adicional de mesma dimensao, porém sem sanitério e divisorias internas, oferece uma solugéo versatil para o espago de trabalho

internas e sem mobilizagao/desmobilizagao, & essencial para o estabelecimento de um canteiro de obras funcional e efru

no canteiro. Com essas caracteristicas, ambos os containers proporcionam ambientes adequados e adaptaveis para atender as necessidades

especificas de um canteiro de obras,
2.2.5 - Instalagao provisoria de energia elétrica

Servigo para atender as necessidades de fomecimento de energia elétrica provisria para o canteiro de obras, em baixa tenséo
trifasica, com poste de concreto, seco duplo T, 150/9, eletroduto de PVC rigido de 2", quadro de medigdo trifasica em chapa de ago, disjuntor
termamagnético tripolar de 32 A, cabos de 6,0mm?, aterramento funcional da medigao e demais acessorios,

Demais detalhes e especificagdes estdo descritos na respectiva composicao de prego unitario.
2.3- LOCAGAO:
2.3.1 - Locag&o convencional de obra, utilizando gabarito de tabuas corridas pontaletadas a cada 2,00m - 2 utilizagdes.:

Para a montagem do gabarito, elapa essencial em uma construgéo, primeiramente, & necessario verificar o comprimento do trecho
da instalagdo. Em seguida, cortam-se as pecas de madeira conforme o comprimento necessario. Com a cavadeira, faz-se a escavagao no
local destinado ao pontalete, garantindo sua insergao firme no solo, sempre verificando o nivel durante esse processo, Os pontaletes sdo
entao interligados com duas tabuas no topo, formando um 'L", Para reforgar a estrutura, adiciona-se travamento de madeira na base de cada
pontalete. O chumbamento dos pontaletes & feito no solo, utilizando concreto para garantir a estabilidade da estrutura. Por fim, realiza-se a
pintura das tabuas (lado de dentro do gabarita) e da madeira do topo, finalizando o processo de montagem com qualidade e seguranga.

2.4 - MOVIMENTO DE TERRA:
2.4.1 - Escavagao manual para bloco de coroamento ou sapata (incluindo escavagéo para colocagao de formas). af_01/2024:

No processo de preparagdo do terreno para a construgdo, & crucial marcar as dimensées dos blocos efou sapatas a serem
escavados. Utilizando pa, picareta e ponteira, executa-se a cava necessaria. Apds o amasamenio das estacas, no caso de blocos, a
escavagdo do fundo & finalizada e o nivelamento é realizado. Todo material solto do fundo € retirado meticulosamente para garantir a
qualidade da base. E essencial respeitar o embutimento da estaca no bloco, assim como os arranques de armadura especificados no projeto
de fundagdes, assegurando a estabilidade e sequranga da estrutura a ser construida. Essas etapas fundamentais asseguram uma base
solida e duradoura para a edificagao.

2.4.2 - Escavagao manual para viga baldrame ou sapata corrida (sem escavagdo para colocagdo de formas). af_01/2024;

No processa de preparagdo do terreno para a construcao, € essencial marcar as dimensdes das vigas baldrames ou sapatas
corridas a serem escavadas. Utilizando pa, picareta e ponteira, executa-se a vala alé a cola de assentamento prevista. Realiza-se o ajuste
das laterais da vala ulilizando ponteira e pa, garantindo as dimensdes adequadas e a estabilidade da estrutura. Posteriormente, & necessario
nivelar o fundo da vala e retirar todo material solto, assegurando uma base stlida e estavel para a construgdo, Essas etapas sdo fundamentais
para garantir a qualidade e sequranca da fundagao da edificagdo.

24.3 - Reaterro manual de valas, com placa vibratria. af_08/2023:

Y
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No processo de aterramento de valas, diversas etapas sdo seguidas para garantir a qualidade e estabilidade da instalagao.
Inicialmente, quando necessario, o solo é umidificado para atingir o teor de umidade 6tima de compactagao conforme o proj ida,

executa-se o reaterro lateral, cobrindo a regido que envolve a vala de acordo com as especificagoes do projeto, asseguraﬁ/gé’n apoio con

ot

da vala no fundo da vala sobre o bergo de assentamento.

Apds esta fase, & realizado o reaterro final, preenchendo a regido acima do aterro superior até a superficie do terreno ou a cota de
projeto em camadas sucessivas e compactadas para obter o mesmo estado do terreno das laterais da vala. Caso haja escoramento da vala,
este deve ser retirado simultaneamente as etapas de aterro para garantir o preenchimento lotal da vala.

Em situacbes especificas, o projeto pode exigir que a compactagdo dos ultimos 30 cm do reaterro final seja feita com rolo
compactador para evitar patologias ao elemento sobre o qual sera feito o aterramento. Neste caso, & importante considerar uma composigao
especifica de compactagéo de valas com rolo, conforme detalhado no projeto. Essas etapas asseguram a integridade e seguranca das vaias

enterradas, seguindo as diretrizes do projeto e normas tecnicas aplicaveis.
2.4 4 - Aterro manual de valas com areia para aterro. af_08/2023

O processo de aterro com compactagdo e uma parte essencial na preparagéo do terreno para a construgdo. Durante o alerro, é
fundamental garantir que o solo seja distribuido uniformemente, minimizando a ocorréncia de vazios e garantindo a estabilidade da fulura
estrutura. A compactagdo do solo e realizada com o uso de equipamentos adequados, como compactadores ou equipamentos de

compactagao leves, para garantir a densidade ideal do solo.

Ao realizar a compactacao, & necessario adotar precaugdes para evitar a sobrecarga excessiva do solo, 0 que pode levar a uma
compactagdo inadequada ou a danos ao solo. Além disso, & essencial considerar as condigbes climaticas, uma vez que o aterro durante
periodos chuvosos pode resultar em problemas de drenagem e estabilidade do solo. O controle adequado da umidade do solo € crucial para
garantir uma compactacao eficaz e uniforme.

3 - INFRAESTRUTURA

3.1- FORMAS:
3.1.1 - Fabricagdo, montagem e desmontagem de forma para sapata, em madeira serrada, e=25 mm, 4 utilizagtes. at_01/2024

No processo de fabricagao das férmas para sapatas, diversas etapas sao sequidas para garantir a precisio e qualidade da estrutura.
Inicialmente, a partir dos projetos de fabricagéio, sdo conferidas as medidas e realizados os cortes das pegas de madeira ndo aparelhada. E
fundamental observar a marcagéo precisa das posigfes dos cortes, utilizando instrumentos como trena metalica calibrada, esquadro de
bracos longos ou marcador eletrénico de angulo.

Com os sarrafos, sdo montadas as gravatas de estruturagdo da forma da sapata, e a labua é pregada nas gravatas. Os demais
dispositivos do sistema de férmas sdo executados confarme o projeto de fabricagao, incluindo a marcagao das faces para auxilio na montagem
das formas.

As qualro faces da base da sapala sdo posicionadas conforme o projeto e pregadas com prego de cabega dupla. As laterais séo

escoradas com sarrafos de madeira apoiados no terreno, garantindo estabilidade durante o processo.
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Par fim, & fixada a estrutura de delimitagao da altura e abertura do tronco de piramide, completando o processo de montagem das

formas. Estas etapas meticulosas asseguram a precisao e qualidade das férmas, contribuindo para uma construgéo solida ?@é&%ﬁ‘ﬁ’rﬁ-’r
[
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3.1.2 - Montagem e desmontagem de forma de pilares retangulares e estruturas similares, pé-direito simples, emghapa%ade'
compensada resinada, 2 utilizagoes. af_09/2020: " ?%— | N
N

S
No processo de montagem das formas para pilares, diversas etapas séo seguidas para garantir a precisdo e qualidade da esirutura.
Inicialmente, a partir dos eixos de referéncia do projeto de estrutura, os gastalhos dos pés dos pilares sao posicionados, realizando medigoes
e conferéncias com frena metalica, esquadros de bragos longos, nivel a laser e outros dispositivos. Os gastalnos sao fixados na laje com

pregos de ago ou recursos equivalentes.

Em seguida, sdo posicionadas trés faces da fdrma de pilar, garantindo que fiquem solidarizadas nos gastalhos. Os aprumadores
sdo fixados e o prumo, nivel e artogonalidade do conjunto séo conferidos utilizando esguadro metalico. Sobre a superficie limpa, & aplicado
desmoldante em teda a face interna da forma,

Apos o posicionamento das armaduras e espagadores, a quarta face da férma de pilar € colocada e o travamento é executado com
vigas metalicas e barras de ancoragem, espagadas a cada 60 cm, garantindo as dimensdes duranle o langamento do concrelo. O

posicionamento, rigidez, estangueidade e prumo da férma sédo conferidos, introduzindo os contraventamentos previstos no projeto,

A retirada das formas é realizada de acordo com o prazo indicado no projeto estrutural, somente quando o concreto atinge
resisténcia suficiente para suportar as cargas, conforme NBR 14931:2004. Logo apos a desforma, as pegas séo limpas e armazenadas
adequadamente para evitar empenamento. Essas etapas meticulosas garantem a qualidade e seguranga da estrutura de pilares na

construgao.
3.2- ARMADURAS:

O processo de armagao de estruturas de concreto armado serd executado conforme as diretrizes estabelecidas pela NBR (Norma
Brasileira), Este processo inclui a preparagao, corte, dobra e montagem das armaduras, seguindo rigorosamente as especificages técnicas
e 0s requisitos de qualidade previstos na norma.

A NBR define os procedimentos e as praticas recomendadas para garantir a seguranca, a durabilidade e o desempenho das
estruturas de concreto armado. A execugdo cuidadosa da armagao & essencial para assegurar a aderéncia perfeita entre o concreto e as
barras de ago, proporcionando resisténcia e estabilidade as estruturas. Todos os materiais utilizados e as técnicas aplicadas serdo em
conformidade com as exigéncias normativas, visando a exceléncia na construgéo das estruturas de concreto armado. 3.3 - CONCRETOS:

3.3- CONCRETOS

Para a execugao das sapatas e vigas baldrame com concreto de 25 MPa de resisténcia, & fundamental seguir procedimentos
especificos que garantam a qualidade e durabilidade da estrutura. Inicialmente, sera construido um lastro de concreto com espessura de 5
cm, proporcionando uma base solida e nivelada para as fundagbes. Durante a execugdo, & essencial observar todos os cuidados
estabelecidos pelas normas técnicas para estruturas de concreto armado, tais como a NBR 6118. Isso inclui a correta dosagem e
homogeneizago do concreto, garantindo sua adequada resisténcia e durabilidade. Além disso, & imprescindivel realizar o controle rigoroso
do processo de cura do concreto para evitar fissuras prematuras e assegurar a integridade da estrutura ao longo do tempo. Essas praticas

sao fundamentais para garantir que as sapatas e vigas baldrame atendam aos requisitos de seguranga e desempenho estabelecidos no

3.4- EMBASAMENTOS E BALDRAMES @ @ /

projeto.
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As paredes contardo com uma fundag&o de pedra argamassada, estruturada com alvenaria de embasamento e uma cinta de 0,20m
% 0,10m. A escolha pela fundagéo de pedra argamassada visa garantir maior durabilidade e estabilidade as lixeiras. Vale ressaltar que a
pedra argamassada ufilizada possui uma composigao em que 40% do seu volume total & composto por argamassa. Esse tipo de fundagao é
essencial para suportar as cargas e garantir a integridade estrutural das lixeiras, promovendo uma base robusta e resistente’ ges

para sup rgas e g teg p H,Digg‘a@?&q

climaticas e ao desgaste do tempo. f§5' o S TR
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3.5~ OUTROS ELEMENTOS \g3 RS 2/

As cintas baldrames deverdo ser impermeabilizadas com emulséo asfaltica, aplicada em duas demacs. Essa medidaé t
para garantir a protecao das estruturas contra a umidade, prevenindo infiliragtes e aumentando a durabilidade das cintas. A aplicagao da
emulsdo asfaltica cria uma bameira eficiente que protege o concreto da degradagdo provocada pela agua, assegurando a integridade e a

longevidade das lixeiras.
4 - SUPERESTRUTURAS
4.1- FORMAS

0 servigo de montagem e desmontagem de férma de pilares retangulares e estruturas similares sera realizado com chapa de
madeira compensada resinada, com quatro utilizagbes. Essas formas serdo utilizadas em pé-direito duplo, garaniindo a conformidade e a

Seguranca necessarias para a execugao das estruturas.

Em outro servigo, a montagem e desmontagem de férma de viga sera executada com escoramento mefélico, também em pé-direito
duplo. A forma sera confeccionada com chapa de madeira resinada, permitindo quatro utilizagges. Este procedimento assegura a estabilidade
e a precisao das vigas durante o processo de construgdo, mantendo os padrées de qualidade exigidos.

4.2- ARMADURAS

O processo de armacao de estruturas de concreto armado sera executado conforme as diretrizes estabelecidas pela NBR (Norma
Brasileira). Este processo inclui a preparagao, corte, dobra e montagem das armaduras, seguindo rigorosamente as especificagdes técnicas
e 0s requisitos de qualidade previstos na norma.

A NBR define os procedimentos e as praticas recomendadas para garantir a seguranga, a durabilidade e o desempenho das
estruturas de concrete armado. A execucao cuidadosa da armagao € essencial para assegurar a aderéncia perfeita entre o concreto e as
barras de ago, proporcionando resisténcia e estabilidade as estruturas. Todos os materiais utilizados e as técnicas aplicadas serdo em
conformidade com as exigéncias normativas, visando a exceléncia na construgo das estruturas de concreto armado.

4.2- CONCRETOS

A concretagem das estruturas de concreto armado devera ser realizada conforme as diretrizes estabelecidas pela NBR (Norma
Brasileira). A resisténcia caracteristica do concrefo utilizado deve ser de 25 MPa, garantindo que a estrutura atenda aos requisilos de
desempenho e seguranga,

Todos os procedimentos de concretagem, desde a mistura e o transporte até a aplicagdo e a cura do concrelo, seguirdo as
especificagbes técnicas da NBR. Isso assegura que o concreto atinja a resisténcia e a durabilidade necessérias, proporcionando a robustez

e a estabilidade exigidas para as estruturas de concrelo armado.

4.3- OUTROS ELEMENTOS @



TE

ﬁPREFEI‘I’URn DE Estado do Ceara
@?."9"5  CoMvOL Prefeitura Municipal de Horizonte

CONSTRUGAO DE UNIDADE BASICA DE SAUDE EM QUEIMADAS, MUNICIPIO DE HORIZONTE TIPO 2, LOCALIZADO NA RUA
MARIA JOSE NOGUEIRA, 2184, ALTO DA BOA VISTA, QUEIMADAS, HORIZONTE - CE.

Mo ambiente, sera utilizada laje pré-moldada, biapoiada, com enchimento em ceramica. A execugao dessa laje devera ser realizada
conforme as diretrizes estabelecidas pela NBR (Norma Brasileira).

Todos os procedimentos de montagem e instalagio sequirdo rigorosamente as especificagdes técnicas da NEB{W'
(S

A

qualidade e a seguranca da construggo. /

5~ PAREDES E PAINEIS

5.1 - ALVENARIA DE VEDAGAO

A execucdo dos trabalhos de alvenaria seguird os seguintes passos: posicionar os dispositivos de amarragdo conforme as
especificagdes do projeto e fixa-los com resina epdxi; demarcar a alvenaria materializando os eixos de referéncia, demarcando as faces das
paredes a partir dos eixos ortogonais, posicionando os escantilhdes para a demarcagao vertical das fiadas e executando a primeira fiada;
elevar a alvenaria assentando os blocos com argamassa aplicada com palhela ou bisnaga, formando dois corddes conlinuoes; e executar
vergas e contravergas concomitantemente com a elevacao da alvenaria.

5.2 - PEITORIL
Nas janelas deverdo ser instaladas peitoril em granilo, largura de 19cm, com pingadeira.
5.3 - VERGAS E CONTRAVERGAS

Servico de contra-verga moldada in loco em concreto, com espessura de 15 cm, a ser realizado conforme especificagdes técnicas.
Este servigo envolve a preparagdo do concreto, o moldeamento da contra-verga no local determinado, garantindo que todas as dimensdes e

detalhes atendam aos padrées de qualidade e resisténcia exigidos.
5.4~ CERCAS
Sera instalada gradil nylofor na parte frontal da ubs conforme as especificagtes de projeto.
6 - COBERTURA
. 6.1- ESTRUTURA

Na execugao, sera realizado o seguinte procedimento: verificar o posicionamento correto da estrutura de apoio e o comprimento
das pegas conforme especificado no projeto. Em seguida, posicionar as tercas de acordo com as diretrizes do projeto, assegurando a distancia
adequada entre tesouras, pontaletes ou outros apoios, além de verificar a declividade da cobertura, a extenso do pano, o distanciamento
entre as tergas, e garantir o esquadro e o paralelismo entre elas. Por fim, fixar as tergas na estrutura de apoio utilizando parafusos ASTM

A307 com didametro de 12,7 mm, garantindo assim a estabilidade e seguranga necessarias para a estrutura da cobertura,

6.2- TELHAS

Na execugao dos servigos, os trabalhadores deverdo estar equipados com os Equipamentos de Protecdo Individual (EPIs)
necessarios, incluindo cintos de seguranga irava-quedas acoplados, por meio de cordas, a tergas ou ganchos fixados na estrutura. Durante
o trabalho, os montadores deverdo caminhar sobre tabuas apoiadas nas tergas, assegurando que estas estejam equipadas com dispositivos
antideslizantes. Antes de iniciar a colocagao das telhas, € crucial verificar a disposigo correta das tesouras, meiatesouras, tergas, elementos
de confraventamento e demais estruturas, bem como o distanciamenio entre as tergas para garantir o recobrimento fransversal especificado
no projeta ou minimo aexigido pelo fabricante das telhas. A colocaco das telhas deve ser realizada por fiadas, com alinhamenio tanto

% @/
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horizontal (fiadas) quanto vertical (faixas). O processo inicia do beiral em diregao a cumeeira, instalando as aguas opostas simultaneamente
contra o vento predominante (telhas a barlavento cobrem felhas a sotavento). As felhas sero fixadas em quatro pontos alinhados na onda
alta da telha, utilizando ganchos de ferro galvanizado @ '" ou hastes de aluminio @ 5/16". E essencial evitar apertos excessivos que possam

deformar a telha metélica durante a fixag@o. As pecas de cumeeira devem ser montadas no sentido contrario aos ventos domi |

}

P,
da obra, garantindo que as pegas a barlavento cubram adequadamente as pegas a sotavento. 5:‘5% _Eﬁm 'ﬁc \
| D =
|\ r
6.3 - OUTROS ELEMENTOS \.\%; ,5*‘
N,

Durante a execugéo dos rufos, & imprescindivel que os trabalhadores estejam devidamente equipados com os Equipa
Protecao Individual (EPIs) necessarios, incluindo cintos de seguranga trava-quedas que devem estar firmemente acoplados, por meio de
cordas, as tergas ou ganchos fixados 4 estrutura (nunca as ripas, que podem romper ou soltar facilmente). Os montadores devem caminhar
sobre tAbuas apoiadas sobre as tergas ou caibros, garantindo que eslas estejam equipadas com dispositivos antideslizantes para evitar
qualquer escorregamento. E crucial observar o rigoroso cumprimento do projeto da cobertura, assegurando a conformidade com a segdo
transversal especificada e o posicionamento correto dos rufes. Para unir as pecas em ago galvanizado, sera realizada a fixagao com rebites
de repuxo e soldagem com filete continuo, apds a devida limpeza e aplicagdo de fluxo nas chapas a serem unidas. As pegas serao fixadas
na estrutura de madeira do telhado utilizando pregos de ago inox, espagados regularmente, e suas cabegas serdo rejuntadas com selante a
base de poliuretano. Adicionalmente, sera aplicado cordéo de selante em todo o encontro do rufo com a alvenaria, garantindo assim a vedagdo
adequada e durabilidade do sistema de cobertura.

Durante a execugdo da calha, & essencial que os trabalhadores estejam equipados com os Equipamentos de Protegao Individual
(EPIs) adequados, incluindo cintos de sequrancga trava-quedas que devem estar firmemente acoplados, por meio de cordas, s tergas ou
ganchos fixados a estrutura (evitando vincula-los as ripas, que &m maior propens&o a romper ou soltar). Os montadores devem caminhar
sobre tabuas apoiadas sobre as tergas ou caibros, sendo estas providas de dispositivos antideslizantes para prevenir escorregamentos. E
imprescindivel observar o estrito cumprimento do projeto da cobertura, garantindo conformidade com a segao transversal especificada para
as calhas e o caimento minimo de 0,5% em diregdo aos tubos coletores. Para unir as pegas em ago galvanizado, sera realizada a fixagdo
com rebites de repuxo e soldagem com filete continuo, apos a devida limpeza e aplicago de fluxo nas chapas a serem unidas. As pegas
serdo fixadas na estrutura de madeira do telhado utilizando pregos de aco inox, espacados regularmente, e suas cabegas serdo rejuntadas
com selante & base de poliuretano, garantindo assim a seguranga e durabilidade da instalagao.

7-PISOS
7.1- PISOS INTERNOS

Sobre o contrapiso limpo e nivelado, os procedimentos incluem definir os pontos de nivel e assentar as juntas plasticas utilizando
a propria argamassa do piso. A argamassa, preparada na proporgdo 1 parte de cimento para 3 partes de areia, ser langada e espalhada de
modo a garantir maxime adensamento contra a base. Posteriormente, o nivelamento sera realizado com um sarrafo e o acabamento final

sera feito com desempenadeira de madeira, assegurando uma superficie lisa e uniforme para a aplicagao do revestimento final.

7.2- PISOS EXTERNOS

Apos a execugdo e aprovagdo dos servigos de preparo da base e sub-base, inicia-se a execugéo do pavimento intertravado,
comegando pela camada de assentamento. Este processo envolve diversas etapas sequenciais.

Primeiramente, ocorre o langamento e espalhamento de areia ou po de pedra na area a ser pavimentada. Em seguida, executam-
se as mestras paralelamente a contengdo principal, nivelando-as conforme a espessura especificada no projeto. O material da camada de

assentamento e entdo nivelado com uma régua metalica. @ /
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Com a camada de assentamento concluida, inicia-se a camada de revestimento. Esta etapa comega com a marcagao para o
assentamento das pegas de concreto, utilizando linhas-guia ao longo da area de trabalho. As pecas de concreto s@o assentadas conforme o

padrao definido no projeto, sequidas dos ajustes e arremates nos cantos, realizados com blocos cortados por serra de disco diamantada.
IR
/ ;QH\C 4 P

O proximo passo é o rejuntamento, feito com material granular espalhado sobre o pavimento. Esse material & vaﬁ@ para REEHH
as juntas enfre os blocos, € o excesso & removido apds a compactagdo. Por fim, a compactagao é realizada para acurf_@dar 8B pecas n&’}

\ o
camada de assentamento, garantinde a estabilidade e uniformidade do pavimenio intertravado. \‘:" - %

Com relago ao piso de concreto, apds a regularizagdo da camada de base (lastro de material granular), montam-se as férmas para
conter o concreto, As formas devem ser devidamenie niveladas, garantindo que o topo esteja alinhado conforme a espessura especificada

para o passeio,

Com as férmas prontas, passa-se a etapa seguinte, que inclui o langamento, espalhamento, adensamento, sarrafeamento e

desempeno do concreto. Esse processo assegura uma superficie uniforme e bem consolidada, essencial para a durabilidade do pavimento,

. Finalmente, sdo realizadas as juntas de dilatagio com corte a seco. Essas junias sdo cruciais para permilir a expansao e coniragdo

do concreto devido as variagbes térmicas, prevenindo fissuras e aumentando a vida Gtil do pavimento.
7.3 - IMPERMEABILIZAGAO

Para a execugao do sistema de impermeabilizagdo, & fundamental preparar a superficie, garantindo que esleja limpa, seca e livre
de particulas soltas, pinturas, graxa, 6leo ou desmoldantes. A emulsao asfaltica sera aplicada utilizando brocha ou trincha, seguindo as
instrugdes do fabricante. Apos aplicar a primeira demao, € necessario aguardar o tempo recomendado pelo fabricante antes de aplicar a
segunda demao, garantindo que seja feita em sentido cruzado & primeira demao para assegurar uma cobertura uniforme. Apos completar a
aplicagdo em toda a area e realizar o fratamento dos ralos e pontos emergentes, & essencial aguardar o tempo de cura especificado pelo
fabricante antes de realizar o teste de estanqueidade conforme as normas vigentes. Este processo assegura que o sistema de

impermeabilizagéo seja eficaz e duravel, proporcionando protecao contra vazamentos e infiltragtes.
7.4 - MEIO-FIO
. Sera utilizado meio-fio para contengao da pavimentagao intertravada, nos locais indicados em projeto.
7.5 - ACESSIBILIDADE

Sobre o contrapiso sarrafeado ou desempenado e perfeitamente nivelado, o processo de instalagéo das placas de piso podotétil
inicia-se com a aplicagdo da argamassa colante, distribuida uniformemente com desempenadeira dentada, formando sulcos de
aproximadamente 6 mm de espessura. Em seguida, as placas de piso podotétil séo assentadas sobre a argamassa, batendo-as com martelo
de borracha para garantir um assentamento firme e nivelado. Apds verificar o alinhamento correto das placas, o rejuntamento & realizado
utilizando pasta de cimento, assegurando um acabamento completo e resistente para o piso podotatil.

8- REVESTIMENTOS

8.1-TETO

Anles de iniciar a aplicagdo, € crucial garantir que a superficie da base esteja limpa, livre de imegularidades, incrustagies metélicas,
poeira, graxas ou Oleos. Para evitar o ressecamento da argamassa, a base deve ser umedecida adequadamente. Em seguida, com a
argamassa preparada conforme especificagbes do projetista ou fomecedor, o rolo utilizado para aplicacéo de textura acrilica deve ser

v
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umedecido, O rolo deve ser mergulhado no recipiente de mistura e o excesso de argamassa deve ser retirado. A aplicagao do ghw;eue
APy

dgﬂ’tr% a ba&e"%\\g

ser realizada utilizando o rolo, com movimentos em sentido Unico, assegurando uma cobertura uniforme e aderéncia efic
{ oy 4
argamassa. = 5;05_

o FLS

No processo de aplicagdo da argamassa, os passos incluem realizar o taliscamento prévio da base para gk' - ir a o,

adequada. A argamassa é preparada conforme especificado pelo projetista e aplicada para formagao das mestras. Em segm
& langada entre as mestras utilizando uma colher de pedreiro, sequida pela compressao da camada com o dorso da colher de pedreiro. Apds
esse processo, é realizado o sarrafeamento da camada utilizando uma régua metalica, seguindo as linhas das mestras e removendo o

excesso de argamassa. Finalmente, o acabamento superficial é realizado com desempenadeira de madeira, seguido por desempenadeira
com espuma, utilizando movimentos circulares para garantir um acabamento liso e uniforme na superficie da argamassa aplicada.

8.2 - PAREDES

Antes de iniciar a aplicagdo, & essencial garantir que a superficie da base esteja completamente limpa, livre de iregularidades,
incrustagdes metalicas, poeira, graxas ou 6leos que passam comprometer a aderéncia da argamassa. Para evitar o ressecamento prematuro
da argamassa, a base deve ser umedecida adequadamente, Com a argamassa preparada conforme especificado pelo projetista, ela deve
ser aplicada vigorosamente com uma colher de pedreiro, formando uma camada uniforme com espessura entre 3 a 5 mm. Esse processo
assegura que a argamassa seja aplicada de maneira eficaz e uniforme, preparando a base para o proximo estagio do trabalho conforme o

planejado.

Para a execugao do revestimento de argamassa, o processo inicia-se com o taliscamento prévio da base para garantir a aderéncia
adequada. Em seguida, a argamassa € preparada conforme as especificagées do projetista e aplicada para formar as mestras necessarias.
Utilizando uma colher de pedreiro, a argamassa & langada entre as mestras, seguida pela compresséo da camada com o dorso da colher
para assegurar uma distribuigao uniforme. Apos isso, a superficie é sarafeada com uma régua metalica para nivelamento, removendo o
excesso de argamassa. Por fim, o acabamento superficial & realizado, primeiro com desempenadeira de madeira para alisar a superficie,
sequido por desempenadeira com espuma em movimentos circulares para um acabamento final suave e uniforme. Este processo garante
que a superficie fique nivelada e pronta para receber o acabamento final conforme necessario pelo projeto.

Para o assentamento correto das placas cermicas, o processo inicia-se aplicando e estendendo a argamassa de assentamento
sobre & base previamente limpa, seca e curada. Utiliza-se o lado liso da desempenadeira para formar uma camada uniforme de 3 mm a 4
mm, garantindo que facilite a colocagdo das placas e respeite o tempo de abertura recomendado pelas condigdes atmosféricas e tipo de
argamassa utilizada. Em seguida, aplica-se o lado denteado da desempenadeira com um &ngulo de aproximadamente 60 graus em relagéo
ao substrato, formando corddes e sulcos para melhor aderéncia, No tardoz de cada placa, aplica-se uma camada adicional de argamassa
colante com espessura de 1 mm a 2 mm usando o lado liso da desempenadeira. Cada placa cerAmica é entdo assentada, sendo comprimida
manualmente ou com pequenos impactos de martelo de borracha para assegurar o assentamento firme. E fundamental garantir a espessura
especifica das juntas enlre as placas, utilizando espagadores do lipo cruzeta previamente gabaritados, Apds pelo menos 72 horas da
aplicagdo das placas, a argamassa para rejuntamento & aplicada com uma desempenadeira de EVA ou borracha, movendo-a continuamente
em movimentos vai e vem para preencher completamente as juntas. Por fim, a drea & limpa cuidadosamente com um pano umedecido para
remover qualquer residuo de argamassa e garantir um acabamento limpo e uniforme. Este procedimento assegura um assentamento preciso
e duravel das placas cermicas conforme os padrdes recomendados.

8.3-PISO

Para o correto assentamento das placas ceramicas, inicialmente aplica-se e estende-se a argamassa de assEfilamento sobre a

bage previamenta limpa, seca e curada. Utiliza-se o lado liso da desempenadeira par mar uma camada uniforme de 3Imm a 4mm,

4
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facilitando a colocagao das placas e respeitando o tempo de abertura adequado as condigdes atmasféricas e ao tipo de arg ] a.

Em seguida, aplica-se o lado denieado da desempenadeira com um angulo de aproximadamente 60 graus em rela superﬁmeﬁp
substrato, formando corddes e sulcos para melhor aderéncia. No tardoz de cada placa, aplica-se uma camada de argalﬁ“‘fls

espessura de 1 mm a 2 mm usando o lado liso da desempenadeira. Cada placa ceramica é assentada, sendo mmpnmﬁ{‘manualm?n!e@

com peguenos impactos de martelo de borracha para garantir um assentamento firme. E essencial garantir a espessura éﬁw@aj&/
juntas entre as placas, utilizando espagadores do tipo cruzeta previamente gabaritados. Apos pelo menos 72 horas da aplicagdo das placas,

a argamassa para rejuntamento & aplicada com uma desempenadeira de EVA ou borracha, movendo-a continuamente em movimentos vai

e vem para preencher completamente as juntas. Por fim, a area ¢ limpa cuidadosamente com um pano umedecido para remover qualquer

residuo de argamassa e assegurar um acabamento final limpo e uniforme. Este processo garante um assentamento preciso e duravel das

placas ceramicas conforme os padrdes exigidos,

Para iniciar a instalagéo da soleira de granito, & fundamental garantir que a area esteja limpa, utilizando uma vassoura para remover
gualquer sujeira ou detrilos. Em seguida, espalha-se a argamassa colante utilizando uma desempenadeira dentada sobre o local de
assentamento, assegurando uma cobertura uniforme. Posteriormente, com o lado liso da desempenadeira, aplica-se uma camada adicional
de argamassa colante na parte inferior da peca de granito. A sequir, a pega de granito & assentada no local previamente marcado, aplicando-
se uma leve presséo e movendo-a ligeiramente para garantir uma fixagdo firme e adequada, Fste processo ndo apenas assegura a aderéncia
da soleira, mas também proporcicna um acabamento preciso e duravel para o ambiente,

9- ESQUADRIAS

9.1- METALICA

Para realizar a instalagao da porta de forma precisa e segura, siga os seguintes passos: Primeiramente, verifique se o vao deixado
esta conforme as dimensdes da porta, considerando a folga de 2mm no topo e nas laterais do vao. Cologue calgos de madeira para apoiar a
porta, intercalando papel&o entre 0s calgos e a folha da porta para evitar danos. Posicione a porta no vao e verifique o sentido de abertura, a
cota da soleira, o prumo, o nivel e ¢ alinhamento da porta com a face da parede.

Utilize uma ponteira para marcar a posigao dos furos na parede do vao. Remova a esquadria do vao e realize os furos necessarios
na alvenana utilizando uma broca de videa com didmetro de 10mm. Limpe o pé resultante dos furos com um pincel ou soprador e insira as
buchas de nylon nos furos.

Posicione novamente a esquadria no véo e fixe-a parafusando-a no requadramento do vao. Repita 0 processo de verificagdo de
prumo, nivel e alinhamento da esquadria. Por fim, aplique selante em toda a volta da esquadria para garantir a vedago da folga entre o vdo
e o marco da porta. Este procedimento assegura ndo apenas a correta instalagéo da porta, mas também sua adequada vedagdo e
funcionamento.

9.2- OUTROS ELEMENTOS
Deverdo ser instaladas tela mosquiteiro nas janelas, conforme projeto.

10 - INSTALACOES HIDRAULICAS

10.1 - TUBOS DE PVC @

Para realizar a instalagéo da tubulagao conforme especificado, siga os seguintes passas: Primeiramente, verifique o comprimento
da tubulagéo necessério canforme indicado no projeto. Corte a barra do tubo no comprimento adequado, removendo quaisquer arestas que
possam ter ficado apos o corte para garantir um acabamento adequado. Posicione o no local definido pelo projeto, deixando as

"
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extremidades livres para conexdes posteriores. Este procedimento assegura que a instalagao da tubulagao seja realizada Nﬁifﬁp 63
6\

e conforme os requisitos do projeto. = w
FLg

10.2 - CONEXGES DE PVC \ o by b
Para preparar e soldar a tubulagao, siga os sequintes passos: Primeiro, lixe as superficies que serdo soidadaﬁw

aderéncia adequada. Em seguida, limpe a ponta do fubo e a bolsa da conex&o com uma solugdo preparadora para remover quaisquer
residuos ou impurezas. Aplique o adesivo uniformemente tanto na bolsa quanto na ponta do tubo. Apbs unir as pecas, remova o excesso de
adesivo para garantir um acabamento limpo e seguro. Este procedimento assegura uma soldagem firme e durével.

Fad

A

REFE/

v

Yoz

o

10.3 - REGISTROS E VALVULAS

Para realizar a instalagdo correta, siga os seguintes passos: Primeiramente, verifique o local onde sera feita a instalagio. Para
garantir uma vedagao eficaz, aplique a fita veda rosca conforme recomendado pelo fornecedor ao redor das conexdes, Encaixe e rosqueie
as conexdes utilizando uma chave de grifo alé que estejam completamente vedadas. Posicione a canopla sobre as conexdes e fixe-a

. utilizando a prensa de canopla para garantir sua seguranga e estabilidade. Por fim, fixe a manopla no lugar designado. Esses passos garantem
uma instalagdo adequada e segura do sistema, seguindo as especificagdes e garantindo a vedag&o necesséria.

10.4 - LOUCAS E METAIS

A instalagdo das lougas e metais deve seguir rigorosamente as orientagdes fomecidas pelo fabricante. E essencial observar as
especificagbes técnicas, procedimentos de montagem e uso de ferramentas adequadas para garanlir a correta instalagdo, funcionamento
seguro e durabilidade dos produtos. Seguir as recomendagoes do fabricante assegura ndo apenas a eficiéncia na utilizag@o, mas também

evita danos e problemas futuros nas instalagdes hidraulicas,
10.5- ACESSORIOS

A instalagac dos acessorios deve seguir rigorosamente as orientagdes fornecidas pelo fabricante. E essencial observar as
especificagdes técnicas, procedimentos de montagem e uso de ferramentas adequadas para garantir a correta instalagao, funcionamento
sequro e durabilidade dos produtos. Seguir as recomendagtes do fabricante assegura néo apenas a eficiéncia na utilizagao, mas também

. evita danos e problemas futuros nas instalagGes hidraulicas.

10.6 - POCOS E CAIXAS

Para a correta instalagéo da caixa d'agua, € fundamental verificar o local conforme especificado no projeto. A base deve ser rigida,
plana, livre de irregularidades e devidamente nivelada Essas condigbes garantem a estabilidade e o adequado funcionamento da caixa
d'agua, prevenindo problemas estruturais e vazamentos. A instalagao deve sequir rigorosamente as orientagdes técnicas para assegurar a

seguranga e eficiéncia do sistema hidraulico.
10.7 - EQUIPAMENTOS
Devera ser instalado um kit cavalete para medigao de agua - entrada principal, em pve dn 25 mm (3/4") com hidrémetro
11— INSTALACOES SANITARIAS
11.1- TUBOS DE PVC

Para realizar a instalag@o da tubulagao conforme especificado, siga 0s seguintes passos: Primeiramente, verifique o comprimento

" & s
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da tubulagéo necessaric conforme indicado no projeto. Corte a barra do tubo no comprimento adequado, removendo quaisquer arestas que
possam fer ficado apos o corte para garantir um acabamento adequado. Posicione o tubo no local definido pelo proj gﬂﬁﬁiiﬁ%
QY

0
extremidades livres para conexdes posteriores. Este procedimento assegura que a instalagao da tubulagao seja realizada dg WES&
e conforme os requisitos do projeto. \ ”»; Fts ¢

(

11.2 - CONEXOES DE PVC

Para preparar e soldar a tubulagdo, siga os seguintes passes: Primeiro, lixe as superficies que serdo soldadas para garantir uma
aderéncia adequada. Em seguida, limpe a ponta do tubo e a bolsa da conexdo com uma solugdo preparadora para remover quaisquer
residuos ou impurezas. Aplique o adesivo uniformemente tanto na bolsa quanto na ponta do tubo. Apos unir as pegas, remova o excesso de
adesivo para garantir um acabamento limpo e seguro. Este procedimento assegura uma soldagem firme e durével.

11.3- POCOS E CAIXAS

Apos a execugdo da escavagao e, se necessario, da contencao da cava, o fundo deve ser preparado para a construgdo da caixa.

. Em seguida, montam-se as férmas para a laje de fundo da caixa e procede-se a concretagem. Sobre essa laje, os fijolos séo assentados

com argamassa aplicada com colher, garantindo o correto posicionamento dos tubos de entrada e saida. Apos completar a alvenaria da

caixa, as paredes internas sao revestidas com chapisco e reboco, enquanto externamente aplica-se apenas chapisco. Sobre a laje de fundo,

realiza-se o revestimento com argamassa para assegurar o caimento adequado para o escoamento dos efluentes. Por fim, a tampa pré-
moldada & colocada sobre a caixa para finalizar a construgéo.

11.4- FOSSAS E SUMIDOUROS

A fossa sera executada em alvenaria dobrada com laje de concreto e tampa dupla para limpeza, com dimensdes de 3,40 metros
de comprimento, 2,40 metros de largura e 1,85 metros de profundidade.

O sumidouro sera construido utilizando anéis de 2,50 metros de diametro e tera uma profundidade de 2,80 metros. Contara também
com laje e tampa de inspegao para facilitar a manutengao.

11.5- DRENAGEM PLUVIAL

O sistema de drenagem pluvial do mercado sera executado conforme o projeto de drenagem em anexo, seguindo rigorosamente
todas as diretrizes e especificagbes estabelecidas, As etapas incluem a instalagéo de canaletas, ralos e tubos de drenagem de acordo com
as normas técnicas aplicaveis, garantindo eficiéncia no escoamento das aguas pluviais e prevengao contra alagamentos. Sera empregada
mé&o de obra qualificada e materiais adequados para assegurar a funcionalidade e durabilidade do sistema conforme planejado.

12 - INSTALAGOES ELETRICAS

O dimensionamento dos circuitos, foi baseado na norma técnica ABNT NBR 5410: 2004 (Instalagfes elétricas de baixa tensdo),
levando-se em conta basicamente os critérios de capacidade de condugao de corrente e de queda de tenséo. Os niveis de tensdo sa0 0s
mesmos do local de implantagao, isto &, 220 V /380 V.

No critério de capacidade de condugdo de corrente, foi adotado o fator de poténcia igual a 0,92 e os fatores de correcdo de
agrupamento de circuitos conforme a Tabela 42 da norma ABNT NBR 5410, considerando as situagdes mais desfavoraveis.

Para o calculo de queda de tensao, foram aplicadas as equagdes (1) e (2), adotando-se 4,0% como valor maxima admitido e um

> s

critério mais conservador, concentrando-se toda a carga de cada circuito no ponto mais distante do mesmo,

A
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200.p. %(L. Iy) NGBS
e e 1 Ao ¢ AN
Sera0 = gy v, & sl e \
Ll
100.v3. 0. X(L. 1) _ x Ffs g /
Sorag = (2) -

AV%.V;,
Onde:

Sor 16 € a secao de fase para o critério de queda de tensfo em circuitos monofasicos em mm?
Sor 38 & 2 secao de fase para o criterio de queda de tensao em circuitos trifasicos em mm?

p € a resistividade do cobre (p = i Q.mm?® /m);

L & o comprimento do circuito em m;

15 & a comente de projeto em A;

AVY% & a queda de tensao maxima em %;

Vin € atensdo fase-neutro em V (220 V) e

Vi € atens@o fase-fase em V (380 V).

A seguir serao descritos os servicos e as adequagdes necessarios para a execugao das instalagdes elétricas da construgao da UBS
de 2 equipes.

12.1 - ELETRODUTOS E CONEXOES:

12.1.1 - 91867 - ELETRODUTO RIGIDO ROSCAVEL, PVC, DN 25 MM (3/4"), PARA CIRCUITOS TERMINAIS, INSTALADO EM
LAJE - FORNECIMENTO E INSTALAGAQ. AF_03/2023:

Em alguns trechos na laje, indicados na planta do projeto elétrico, sera necessario instalar eletrodutos de PVC rigido, antichama,

fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com segdo nominal de 3/4" para passagem de circuilos.
Demais detalhes e especificagbes estdo descritos na respectiva composicao de prego unitario e nas plantas do projeto eletrico.

12.1.2 - 91871 - ELETRODUTO RIGIDO ROSCAVEL, PVC, DN 25 MM (3/4"), PARA CIRCUITOS TERMINAIS, INSTALADO EM
PAREDE - FORNECIMENTO E INSTALAGAQ. AF_03/2023:

Em alguns trechos em parede, indicados na planta do projelo elétrico, sera necessario instalar eletrodutos de PVC rigido, antichama,

fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com se¢&o nominal de 3/4" para passagem de circuitos.
Demais detalhes e especificagdes estao descritos na respectiva composigao de prego unitario e nas plantas do projeto elétrico.

12.1.3 - 95727 - ELETRODUTO RIGIDO SOLDAVEL, PVC, DN 25 MM (3/4"), APARENTE - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.
AF_10/2022:

Em alguns frechos, sob as cobertas da fachada principal e da &rea de atividades externas, indicados na planta do projeto elétrico,
sera necessario instalar eletrodutos de PVC rigido, antichama, fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com se¢do nominal de 3/4"
para passagem de circuitos de forma aparente. A fixacao serd com abragadeiras metalicag tipo “D", 3/4" a cada 1,0m.

o 7
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Demais detalhes e especificages estao descritos na respectiva composicao de prego unitario e nas plantas do WOJ%

12.1.4 - 91868 - ELETRODUTO RIGIDO ROSCAVEL, PVC, DN 32 MM (1"), PARA CIRCUITOS TERMINAIS, / HgT
LAJE - FORNECIMENTO E INSTALAGAQ. AF_03/2023:

Ei

“'LS :3 JI

QF‘\E-L

-

N 4,
Em alguns trechos na laje, indicados na planta do projeto elétrico, sera necessario instalar eletrodutos de PVC rigida, antichamar
fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com se¢éo nominal de 1" para passagem de circuitos.

Demais detalhes e especificagdes estao descritos na respectiva composicao de prego unitario e nas plantas do projeto eletrico.

12.1.5 - 91872 - ELETRODUTQ RIGIDO ROSCAVEL, PVC, DN 32 MM (1"), PARA CIRCUITOS TERMINAIS, INSTALADO_EM_
PAREDE - FORNECIMENTO E INSTALAGAOQ. AF_03/2023;

Em alguns trechos em parede, indicados na planta do projeto elétrico, sera necessario instalar eletrodutos de PVC rigido, antichama,
fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com segdo nominal de 1" para passagem de circuitos.

Demais detalhes e especificagbes estéo descritos na respectiva composigo de prego unitario e nas plantas do projeto elétrico,

12.1.6 - CPMH42 - ELETRODUTO DE PVC RIGIDO ROSCAVEL, DN 32 MM (1"), PARA REDE ENTERRADA DE DISTRIBUIGAO
DE ENERGIA ELETRICA OU DE CABEAMENTO ESTRUTURADO, INCLUSIVE CONEXOES - FORNECIMENTO E INSTALACAO:

Em alguns trechos sob o piso, indicados na planta do prajeto eléfrico, sera necessario instalar eletrodutos de PVC rigido, antichama,
fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com se¢éo nominal de 17 para passagem de circuilos.

Demais detalhes e especificagdes estao descritos na respectiva composicao de prego unitario e nas plantas do projeto elétrico.

12.1.7 - 91869 - ELETRODUTO RIGIDO ROSCAVEL, PVC, DN 40 MM (1 1/4°), PARA CIRCUITOS TERMINAIS, INSTALADO EM
LAJE - FORNECIMENTO E INSTALAGAQ. AF_03/2023:

Em alguns trechos na laje, indicados na planta do projeto elétrico, sera necessario instalar eletrodutos de PYC rigido, antichama,

fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com segdo nominal de 1.1/4" para passagem de circuitos.
Demais detalhes e especificagtes estdo descritos na respectiva composi¢ao de prego unitario e nas plantas do projeto elétrico.

1218 - CPMH43 - ELETRODUTO DE PVC RIGIDO ROSCAVEL, DN 40 MM (1.1/4"), PARA REDE ENTERRADA DE
DISTRIBUICAQ DE ENERGIA ELETRICA OU DE CABEAMENTO ESTRUTURADO, INCLUSIVE CONEXOES - FORNECIMENTO E
INSTALAGAO:

Em alguns trechos sob o piso, indicados na planta do projeto elétrico, sera necessarnio instalar eletrodutos de PVC rigido, antichama,
fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com segao nominal de 1.1/4" para passagem de circuitos de ar condicionado.

Demais detalhes e especificages estao descritos na respectiva composico de prego unitério e nas plantas do projeto elétrico,

12.1.9 - 93008 - ELETRODUTO RIGIDO ROSCAVEL, PVC, DN 50 MM (1 1/2"), PARA REDE ENTERRADA DE DISTRIBUICAO
DE ENERGIA ELETRICA - FORNECIMENTO E INSTALAGAO. AF_12/2021:

Em aiguns trechos sob o piso, indicados na planta do projelo elétrico, sera necessario instalar eletrodutos de PVC rigido, antichama,
fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com segao nominal de 1.1/2" para passagem de circuitos de ar condicionado.

Demals detaines e especificagoes estac descrilos na respectiva composigao, de preco unitario e nas plantas do projeto elétrico,
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PVC rigido, antichama, fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com segdo nominal de 2", A profundidade de instalagéo é de 0,70 m,
Demais detalhes e especificagtes estao descritos na respectiva composigao de prego unitario e nas plantas do projeto eletrico.

12.1.11 - 91179 - FIXAGAO DE TUBOS HORIZONTAIS DE PVC AGUA/PVC ESGOTO/PVC PLUVIAL/ICPVC/PPRICOBRE OU
AGO, DIAMETROS MENORES OU IGUAIS A 40 MM, COM ABRAGADEIRA METALICA RIGIDA TIPO D COM PARAFUSO DE FIXAGAO 1
1/4", FIXADA DIRETAMENTE NA LAJE OU PAREDE. AF_09/2023:

Em alguns trechos, sob as cobertas da fachada principal e da area de atividades extemas, indicados na planta do projeto elétrico,
sera necessario fixar eletrodutos de PVC rigido, antichama, fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com abragadeiras metalicas tipo
"D, 3/4", a cada 1,0m.

Demais detalhes e especificagbes estao descritos na respectiva composigio de prego unitario e nas plantas do projeto elétrico.
12.2 - QUADROS / CAIXAS:

12.2.1 - CPMH39 - INFRAESTRUTURA DE ENTRADA DE ENERGIA, COM POSTE DE CONCRETC DT 300/9, CAIXA DE
MEDIGAO TRIFASICA EM CHAPA METALICA E DEMAIS ACESSORIOS - FORNECIMENTO E INSTALAGAO:

Entrada de energia elétrica em conformidade com os padrdes da concessionaria local de energia elétrica, com ufilizag&o de quadra
de medigéo trifasica em chapa metalica, com tampa em policarbonato transparente. Esse quadro serd montado em poste de concreto, segao
duplio T, com resisténcia de 300 daN e comprimento de 9,0 m, sendo o quadro instalado a 1,5 m do centro ao piso acabado. Os eletrodutos
serao de PVC rigido, antichama, fabricados conforme norma ABNT NBR 15465, com seges nominais de 27 para os cabos de fase e neutro
e de 3/4" para o condutor de aterramento funcional da medicéo. Os eletrodutos e os quadros serdo fixados ac poste DT 300/9 por meio de
fita de ago inox de 19 mm de largura e 0,5 mm de espessura. O engastamento do poste sera de 1,50 m.

Demais detalhes e especificagbes estao descritos na respectiva composicio de prego unitario & nas plantas do projeto elétrico.

12.2.2 - 101879 - QUADRO DE DISTRIBUICAC DE ENERGIA EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO, DE EMBUTIR, COM
BARRAMENTO TRIFASICO, PARA 24 DISJUNTORES DIN 100A - FORNECIMENTO E INSTALACAOQ, AF_10/2020;

Quadro de distribuicéo de embutir, para os circuitos de ar condicionado (QFAC), com barramentos, em chapa de ago galvanizado,
de sobrepor em parede, com barramento trifasico, para até 24 dispositivos DIN, com acabamento em pintura eletrostatica a p6, & base de
epoxi-poliester, instalado a 1,5 m do centro ao piso acabado. Recomenda-se que seja fabricado conforme esquema unifilar do projeto. Todos

os circuitos devem ser identificados de forma legivel e indelével. O esquema unifilar deve ser afixado na parte traseira da tampa em papel
adesivo ou outro de desempenho similar,

Todas as conexdes (entre cabos e barramentos e entre cabos e dispositivos) devem ser realizadas por meio de lerminais pré-
isolados conforme a segdo nominal dos respectivos cabos. As conexdes do quadro com eletrodutos devem ser efefuadas com buchas e
arruelas de aluminio. Devem ser providas barreiras de modo a ndo permitir contatos acidentais com as partes energizadas. A carcaga metalica
deve ser aterrada com cabo de cobre isolado de segao nominal 6,0mm?, cor verde e conectores apropriados.

Demais detalhes e especificagbes estdo descritos na respectiva composigao de prego unitario e nas plantas do projeto elétrico.



