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13.4 - Rebobinador de Papel:

O conector J5 & usado para alimentar um motor externo para rebobinar o papel.
Idgntiﬁgfn;au dada a segquir:
; .!. M 'G‘

L.

- % Pino Sinal
If NP
- _mams g 1 Motor +
."-\SS‘ . ,—"-_Xr.
"b:g_-_l'::f 2 Motor -
13.5 - Botdo PRINT externo:

Uma tecla PRINT externa pode ser conectada a impressora via conector J6. Com
identificacdo dada a seguir:

Pino Sinal
1 Print
2 GND

13.6 - Configuragao:

A impressora FH-190 permite sua configuragdo se quando for ligada mantivermos
pressionadas simultaneamente as teclas PRINT e FEED, entrando assim em um modo setup.
Neste estado, cada vez que a tecla PRINT for pressionada, o pardmetro atual sera alterado,
sendo impresso para confirmagdo. Uma vez atingida a configuragdo desejada para um
determinado parametro, pressione a tecla FEED, sendo o mesmo armazenado e a impressora
passa para o proximo parametro. Uma vez passado por tcdos os par@metros a impressora termina

o setup, imprimindo um resumo da configuragdo programada.

Os parametros passiveis de alteragtes sdo:

» Tipo de emulagéo (Custom, Epson, Citizen).

v

Direcdo de impressdo (Normal e Reversa).
» Selegdo do tamanho dos caracteres (Pequeno, Largura Dupla, Altura Dupla ou
Expandido).

Set de caracteres.

Y

Habilitar comando CR.

Y V¥

Habilitar envio de CR quando a tecla PRINT & pressionada.
Controle de fluxo.

Selegdo de numero de bits de dados (7 ou 8).

» Baud Rate.

v
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13.7 - Configuragao de fabrica:

Segue a configuragdo da impressora para funcionamento com o CLP Delta DVP e IHM DOP:

Print Mode ;-‘ > xl
Custom Emulation N -
Print = Reverse T oAy

Little .'. FAGHA r_
Font 1 g YN 1
CR-LF honor CR B L
Serial Mode

Baud Rate = 9600
Protocol = 8,N,1

Flow Control CTS-RTS
Print Key Null

Buffer 1K Byte

Real Time Clock
Enable Set Rick
Disable Seconds
Enable Print Time by Key

13.8 - Precaugdes:

» N&o imprima sem papel ou fita de impressao, isto causa a répida deterioragdo das agulhas
de impressao.

» Nao mova o carro de impressao com a impressora ligada.

v

Nao ponha objetos estranhos dentro da impressora.

» Evite pancadas em quaisquer partes da impressora, antes, durante e ap6s a instalagéo.

13.9 - Trocando o Rolo de papel:

» Abra a porta frontal e pressione no mecanismo de impressdo onde estd marcado PUSH,
para bascular o mecanismo de impressao e facilitar a troca do papel.

» Insira o papel na abertura existente no mecanismo.

» Pressione a tecla FEED para que o papel passe pelo mecanismo, saindo pelo outro lado.

» Pressione o suporte do mecanismo de impress&o para volta-lo a posigéo original (PUSH).
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13.10 - Rel6gio em Tempo Real:

g PRE
. L B

P ™

4 L I - I3 “ I3 *
g @ relégio em tempo real esta disponivel como um opcional

"

- i
LE }P\;- Imprimir e acertar o reldgio é possivel enviando-se dados de controle para impressora,

" r@iﬂanﬂns estes descritos mais adiante no manual.

\ o TE) “

13.11 - Acertando o Relégio pelo Teclado:

A data e hora podem ser ajustados pelo teclado através das teclas PRINT e FEED. Para
tanto siga o procedimento dado a seguir:
» Com a impressora ligada, pressione simultaneamente as teclas PRINT e FEED. A
impressora vai imprimir a hora e a data com uma seta sob o digito a ser modificado.
» Para cada pressionamento da tecla PRINT, o digito selecionado seré incrementado
e a informacgao atualizada sera impressa. .
» Para mudar para o proximo digito, pressione a tecla FEED, sendo a informagéo

atualizada e impressa.

‘;.l'

Terminando o acerto do relégio, pressione simultaneamente as teclas PRINT e
FEED.

13.12 - Modos de Impressao:

A impressora FH-190 possui 2 modos de impressdo programaveis, Normal e Reverso,
ilustrados a seguir:

¥

|
g
RITL ™

b ]
by Py

| §
~1
ol
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13.13 - Exemplo de impressédo

PHOENIX LUFERCO

Autoclave.........w....: D01

0931 24-10-14
COoD. DO PRODUTO...: 02548
LOTE. ... coimimmemsismsiso SOETY
OPERADOR...............: MILTOM
PROGRAMA. ... BOWIE DICK
we: 3 min 30 sec
........... wes 3 min 0 sec
RESFRIAMENTO. : 0 min 0 sec
TEMP. ESTERIL.......... 134 C

INICIO DO PRE-VACUO
08:31 24-10-14

MAXIMO VACUO......... - 0.68
MAXIMA PRESSAQ..... 0.98
MAXIMO VACUO........: - 0.40

MAXIMA PRESSAQ....: 052
MAXIMO VACUO......... - 0.6B
MAXIMA PRESSAO..... 0.50
MAXIMO VACUO......... -0.42

TERMING DO PRE-VACUO
0940 24-10-14

INICIO DO AQUECIMENTO
09:40 24-10-14

TEMP1 TEMP2 TEMP3 P.INT P.EXT
896 00 00 -040 228
1174 00 0.0 1.16 2.16
1278 0.0 0.0 1.86 230
1319 0.0 0.0 218 253
1329 0.0 0.0 223 245
1338 00 0.0 231 253
1338 0.0 0.0 232 2.54
1338 0.0 0.0 236 256

TERMING DO AQUECIMENTO
0948 24-10-14

INICIO DA ESTERILIZACAO
05:48 24.10-14

TEMP1 TEMP2 TEMP3 P.NT PEXT
134.0 00 0.0 2.36 257
134.0 00 0.0 236 254
142 0.0 0.0 238 253

TERMING DA ESTERILZACAD
08:51 24-10-14
FO......... 118 min

INICIO DA SECAGEM
08:51 24-10-14

TEMP1 TEMPZ TEMP3 PINT P.EXT
1341 00 0.0 236 2.59
Bas 00 00 -036 253
746 00 00 -070 257
TERMING DA SECAGEM

0854 24-10-14

OPERADOR........o0eet
FIM DO CICLD

P

- 0
A, ;
/f ‘4'

-
a =

= A

-
s

1 i

2
Lin -1
\ 1-;;{
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14 — Suporte Técnico:

Caso haja a necessidade de enviar o equipamento para a fabrica, favor entrar em contato com
0 departamento de assisténcia técnica e enviar juntamente com o equipamento, uma
declaragd@o descrevendo a falha apresentada e os dados para contato posterior.

Dados para envio:

et *u&‘u
;"' . Phoenix Industria e Comércio de Equipamentos Cientificos Ltda
;o *ﬂé? Av. Jacob Jorge Abi Rached, 171

“ r i 1l Distrito Industrial
$ "/ Araraguara - SP

a..:, v CEP: 14806-610
Fone: +55 16 3324-6600 — Fax: +55 16 3324-5758
E-mail: assistec@phoenix.ind.br

15 - Referéncias Normativas:

» Resolugdo RDC 185, de 22 de Qutubro de 2001.

» Resolugio RDC 59, de 27 de Junho de 2000.

# ABNT NBR 11816:2003 - Esterilizacao - Esterilizadores a Vapor com Vacuo para Produtos de Salde.

» ABNT NBR IS0 17665-1:2010 - Esterilizacdo de produtos para salde — Vapor - Parte 1: Requisitos
para o desenvolvimento, validagdo e controle de rotina nos processos de esterilizagio de produtos para
saude.

» ABNT NBR 5410:2004 - Instalagtes Elétricas de Baixa Tenséo .

# ABNT NBR ISO 13485:2004 - Produtos para a Salde - Sistemas de Gestio da Qualidade - Requisitos
para Fins Regulamentares.

» ABNT NBR IS0 9001:2008 - Sistemas de Gestdo da Qualidade — Requisitos.

» ABNT NBR ISO 9000:2005 - Sistemas de Gestdo da Qualidade - Fundamentos e Vocabularios.

» ABNT NBR IEC 60601-1:2010 = Equipamento eletromédico - Parte 1. Requisitos gerais para seguranca
basica e desempenho essencial.

» ABNT NBR ISO 14971 - Produtos para salde - Aplicagdo de gerenciamento de risco em produtos para
a salde.

» ASME Secao VI, Divisao |.
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A PHOENIX Industria @ Comércio de Equipamentos Cientificos LTDA reserva-se no direito de efetuar, sem
prévio aviso, modificagdes no equipamento que este documento descreve, bem como nas informagdes aqui
contidas. Reserva-se também no direito de modificar o contelido deste manual ou das caracteristicas de seus
equipamentos.

Este manual é destinado para uso de operadores e técnicos; eles deverdo |&-lo atentamente antes da
instalagdo, uso ou servigo de manutengdo na maquina.

As figuras deste manual podem representar detalhes ou particularidades diferentes em relagdo aos

componentes instalados nos equipamentos, pois sdo apenas de carater ilustrativo dependendo da versao de
cada equipamento.

A PHOENIX Industria & Comércio de Equipamentos Cientificos LTDA ndo se responsabiliza pelas
consequéncias ou negligéncias ndo descritas neste manual nem por eventuais perdas ou prejuizos

decorrentes de erros ou omissbes deste documento.

As informagdes contidas neste manual destinam-se apenas para o uso com este produto. A PHCIENIX.
Industria @ Comércio de Equipamentos Cientificos LTDA ndo se responsabiliza pelo uso destas informagdes
se aplicadas a outros equipamentos.

Este manual deve ser mantido junto com o equipamento e consultado antes da instalagdo, operagdo e

manutengao.

Fica expressamente proibida a reprodugdo, copia (quaiquer forma), alteragdo, maodificagdo, edicdo,
separagdo, ammazenamento (impresso ou eletronicamente), transmissdo, venda, troca, empréstimo e
divulgagéo de todo ou parte do conteldo contido nesse manual, sem a devida autorizagdo da PHOENIX
Indtistria e Comércio de Equipamentos Cientificos LTDA.
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1 - Apresentagao

Este manual técnico apresenta as instrugdes para instalago e manutengdo dos equipamentos Autoclave
Horizontais, modelos 39205, 39206, 39209 e SES.

/ Rﬁhbgns&val Técnico
f riel Vicente Druzian
= -~ hcﬁiagionat de Engenharia — CREA-SP: 5063284416

\ meun Responsavel

Eng. Murilo Fernandes Monteiro
Conselho Regional de Engenharia — CREA-SP: 5062365409

Registro na ANVISA

Essa familia de equipamentos & registrada na Agéncia Nacional de Vigildncia Sanitaria (ANVISA) conforme
Resolugao da Diretoria Colegiada (RDC) n® 185:2001 sob o nimero: 80004710004

Imagens

Obs.: imagens meramente ilustrativas.
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2 - Informacoes Gerais //‘ c 9
;’ 4
Simbologia 0L ;

FA :
Os simbolos descritos a seguir sao utilizados no equipamento, em sua embalagem, em sua rotulag LOU n;?\‘l\\ >
suas instrucbes de uso, O significado dos simbolos e as normas de referéncia estao descrito a SBgUIrK ‘g, _._q_.::,

Instrugbes para c::’;::l":::‘:::" Simbolo geral de Fragll, manusele IH“ “h‘
operagdo acompanhantes adverténcia com cuidado Iu: ﬂ:lur
IS0 15223 (5.3) ISO 15223 (5.4) 150 15223 (5.4) ‘5“ 15223 ﬁ 4)
ISC 7000-1641 ISO 7000-0434 ISO 7010 - WoD1 IS0 7000-0621 lSﬂ 780 (4)
IEC TR 60878 (1641) IEC TR 60B78 (D434) ISO 780 (1) IEC TR 60878 m.,
Mantenha afastado 5 ! .
P iy Data de fabricagdo Fabricante
IS0 15223 (5.4) IED 15225 (5.4)
IS0 T000-0626 DIN EN 980 (5.2)
IS0 780 (6) IEC ‘I"RM?B (2487)
Este lado para cima Nimero maximo de Néo empilhar Aterramento para :::I;Hl:.;ﬂ':i
- empilhamento P protegdo
— quente
i : Pq_-ll- '_"Illu-_H
i )
IS0 7000-0623 IS0 7000- 2403 IS0 7000- 2402 IEC TR BOBTE (5019) IEC TR 60878
IS0 780 (3) ISO 780 (14) ISO 780 (15) IEC 60417-5019 {Sahty 06)
Adverténcia: tensdo : o Corrente alternada Corrents altarnada .
ioarlopea e Corrente alternada trifasica | ]
perig i condutor neutro
150 3864 - B.3.6 IEC TR 60878 (5032) IEC TR 60878 (5032-1) IEC TR 60B78 {5;!32-2] E.G @7}
IEC 60878 IEC 60417-5032 IEC 60417-5032-1 IEC 60417-5032-2 TR 60878
Carregamento
permitido somente  Proibido Empurrar Proibido Sentar E’q'ﬂrﬁ:"m E?:I:l::;.dl;m
com Empilhadeira 9
IEC TR 60878 (34) IEC TR 60878 (35) ISO 780 IS0 780
Equlplmnntn Equipamento Utilizagao
Energizado Desenergizado ohrlgatérhn de EPI
IEC TR 60878 (5007) = IEC TR 60878 (5008) !
4
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Etiquetas do Equipamento

Etiqueta indelével, fixada diretamente na parte externa ao produto e protegida contra dados que possam
comprometer a sua legibilidade. A seguir exemplo de uma etiqueta indelével utilizada:

a3 Elmn

N Vo
Nrmads? —_—"
Sl ol a0 g | BB

T G a7 WP T .

hﬁh—-mm L e o

R T—

ad Phosnix =

e g g e iy 6 - 'h---'

Todas as embalagens dos produtos sdo identificadas com uma etiqueta que permite a identificacio do
equipamento e algumas de suas caracteristicas técnicas. A seguir exemplo de uma etigqueta utilizada:

(P st lavew Horaantal
3920wixxn [ 00/ x
(o]

VY-
el LB — W.F §
W o ol il o <

a g _l_... #

PR T T e —
" B e o g 4 PR A

mlPhoenia s

et s moe—
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3 - Adverténcia e seguranga

A seguir sdo classificados e definidos os niveis de alertas utilizados nesse manual do usuério de forma a
alertar o operadorfusuério das precaugdes a serem tomadas. B
s
; ﬁ #;E‘\\
o

Séo utilizados cinco tipos de adverténcias conforme a informagéo a ser transmitida que séo: IJ}-»

iy
L L

NOTA
Refere-se a alguma recomendagio ou observagio a ser seguida.

S 2
a2 o/
\i_ =/
s "
Ih...,ﬂ._ .

ADVERTENCIA
Significa que ha algum perigo ao realizar determinada agao.

PROIBIDO
Significa que determinada agao nao pode ser executada em hipdtese alguma.

OBRIGATORIO
Significa que determinada agéo dever abrigatoriamente ser realizada.

Bopbp

&.

RISCO
Refere-se a um risco residual advindo da utilizagio do equipamento.

4 - Seguranga e Eficacia do Equipamento

Durante todas as etapas descritas nesse manual, as orientagdes a seguir devem ser adotadas a fim de torna-
las mais seguras e evitar acidentes e danos ao usuario (operador) e ao equipamento,

Antes de efetuar qualquer intervengao no equipamento, desligar o suprimento de alimentagéo elétrica, fechar
0 abastecimento de vapor (quando possuir) e aguardar o resfriamento do equipamento,

. T PROIBIDO

NUNCA acione manualmente o contator das resisténcias elétricas, pois isso faz com
que as mesmas fiquem ligadas enquanto o contator é acionado.

PROIBIDO

NUNCA acione manualmente ou via software a bomba de vacuo de anel liquida sem
que haja o fornecimento de agua para a mesma, pois isso pode ocasionar danos.

PROIBIDO

NUNCA acione manualmente ou via software a bomba de dgua com o nivel de agua do
gerador de vapor completo, pois isso faz com que haja transbordamento de dgua
atraveés da valvula de seguranca.
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5 - Caracteristicas Técnicas
Vide as caracteristicas técnicas do equipamento no Manual de Utilizacio Geral.

6 - Instalagdo do Equipamento

A seguir sdo descritas informagbes sobre a correta forma de instalagio do equipamento, as precaugées,
alertas e cuidados a serem seguidos nessa etapa.

Observe as legislagdes locais para a correta adequagio do ambiente de instalagéo.

_  Lotatde Instalagao
i .
i ME‘HG o equipamento sera instalado deve possuir condigbes ambientais adequadas para o correto
k:" 8 m@to do mesmo além de possuir os pontos de suprimentos necessarios. Essas condigbes estao
- as a seguir:
g Condicaes Ambientals
Local de utiizagdo  Ambiente fechado (uso interno)
Altitude de utilizagdo A 4000m
Temperatura Ambiente  -10°Ca25°C
Umidade Relativa A6 80% M
| Flutuagéo da Rede Elétrica AR IR Y wpthy W
Sobre Tensdo __Categoria |l (sobretenséo temporaria). |
Grau de Poluigdo AL 2 e 1 4 NSRS B G
lluminagdo Conforme legislagao local vigente,

O Calor liberado para o ambiente por capacidade ¢ demonstrado na tabela a seguir;

Capacidade (litros)
54a134 = 137a300  317a455 @ 510a720 @ 960

" Calor Liberado (W) =

PortaFechada | 440 | %8 | “"_______i______1_?’:2_‘.“___ | 0
Calor Liberado (W) | ' . ‘ |
Porta Aberta o O T 6 i 16 200 i Y

O nivel de potencia aclstica e a taxa maxima de ruido intermitente por capacidade sdo demonstrados na
tabela a seguir;

 54a134  137a300 = 3172455  510a720 =~ 960 |

| Potencia Acustica ' =
62 64 67 ' 69
| (4B (A)] _ S % | | =
Ruido Intermitenta ' - , |
- 70 70 - 70 | 70 70
[dB (A)] & i oot Gt Sl I8 L I L
ADVERTENCIA

O eguipamento devera ser instalado por pesscas qualificadas (nivel técnico) e
habilitadas.

NOTA

Caso o equipamento venha a ser instalado em piso superior, verifique se o piso suporta
o seu peso. Para informagbes a respeito do peso do equipamento, vide manual do
usuario.

PROIBIDO
M&o instale o equipamento em baixo de passarelas, escadas, mezaninos e préximo a
painéis eletricos.
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Nivelamento

Apos definido o local onde o equipamento serd instalado e preparado todos os pontos de suprimentos é
necessario realizar o nivelamento do equipamento.O nivelamento do equipamento tem como finalidade
principal escoar os condensados provenientes do processo de esterilizagio.
. . : : " e AR,
Esse nivelamento & realizado por meio de seus pés niveladores conforme ilustragéo ao lado. /1,.: ‘1{_,\\
-+ -
T 003 %
S pacwaa x)
\ i3 n.;f.l
\ :
'y ‘J. A

R IR

NOTA

O piso onde o0 equipamento sera instalado devera suportar a carga total do equipameanto
e devera ser totalmente plano.
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Quando forem utilizados carros externos para manuseio da carga, esses carros externos também devem ser
nivelados com o trilho localizado no interior do equipamento a fim de permitir um correto deslizamento do
carro interno. Esse nivelamento e realizado conforme ilustrages a seguir:

Equipamentos Embutidos em Paredes

Quando o equipamento for ser embutido
em parede, geralmente quando ele possui
dupla porta ou deseja-se separar a parte
frontal do equipamento com o restante do
mesmo, deve—se tomar alguns cuidados.

Para a divisdo de ambientes podem ser
utilizadas paredes de alvenaria, divisdrias,
painéis de ago inoxidavel, dentre outros
materiais.

A abertura na parede onde o equipamento
serda embutido devera estar pronta e nas
dimensdes externas do equipamento.
Depois de alocado o equipamento, um
acabamento deve ser colocado nessa
abertura a fim de evitar a passagem de ar
entre as paredes.

Ao se embutir o equipamento, deve ser dada atengio especial as ligagbes dos suprimentos além de permitir
acesso a parte enclausurada do equipamento para possiveis manutengdes. Esse acesso deve ser realizado
pelo lado de carga do equipamento, também conhecido como lado nao estéril.

Sistema de Exaustao

Quando o equipamento possui duas portas e ha a passagem de materiais entre duas salas, geralmente sala
estéril @ sala ndo estéril, & necessario ter cuidados com a ventilagéo e exaustao dessas salas, provendo uma
pressdo positiva na 4rea de descarga (lado estéril) com relagdo a drea de carga (lado ndo estéril).
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Instalagao Elétrica

O profissional especializado, baseado nas indicages do diagrama elétrico do equipamento, deve providenciar
uma conexdo adequada entre a fonte de alimentagdo do equipamento e a rede elétrica local.

/o 08 PRESN
O equipamento deve ser ligado diretamente a um guadro de alimentagdo elétrica por meig*de cabos'c
dimensionados conforme a poténcia do equipamento. Esses cabos devem obrigatoriamente/ger ’WDS .
pelos prensa cabos do equipamento e devem ser protegidos para evitar que figuem expostos. " —2— — "

- T T 1
LTI 5 f

3
ADVERTENCIA \1’\‘}. L/
Antes de iniciar a instalagao, verifigue os dados da placa de identificagao fix 2 hot—
equipamento., Assegure-se que a tensdo seja a mesma da rede a ser instalado e
assegure-se gue a chave seccionadora encontra-se na posicio desliga.

ADVERTENCIA

O profissional especializado (instalador) tém a obrigagdo de cumprir as disposigbes
estabelecidas nas legislages locais sobre instalagoes elétricas.

NOTA

A conexao elétrica deve ser provida de um disjuntor diferencial residual de corrente
adequada (300 mA) nas proximidades do equipamento.

O fornecimento de energia elétrica segue os seguintes parameatros:
1 = Comando elétrico — 220 VCA -1~ ou 2~

2 — Bomba de vacuo - 220/380 VCA - 3~

3 - Gerador de vapor — 220-380 VCA -3~

Para o circuito de comando recomenda-se a utilizagdo de estabilizador de tensao de 500 VA, instalado
preferencialmente, junto ao equipamento.

Em equipamentos cuja tensé@o seja 220 VCA sistema trifasico, a instalagdo elétrica sera feita através de 4
(quatro) cabos elétricos, sendo 3 (trés) fases em cor preta ou vermelha e 1 (um) terra em cor verde e amarelo.

Em equipamentos cuja tensdo seja 280 VCA sistema trifasico, a instalagdo eléfrica sera feita através de 5
(cinco) cabos elétricos, sendo 3 (trés) fases em cor preta ou vermelha, 1 (um) neutro em cor azul e 1 {um)
terra em cor verde e amarelo,

. OBRIGATORIO

E obrigatéria a instalagdo de um ou mais disjuntores tripolares de Curva B
independentes, com distancia maxima de 1 (um) metro do equipamento, dimensionado
conforme a poténcia descrita a sequir.

OBRIGATORIO

A area onde se encontra a chave seccionadora do equipamento devera estar livre e de
facil acesso.
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Segue abaixo tabela com especificagbes de poténcia e valores comerciais dos disjuntores recomendados,
bitola dos cabos e Consumo elétrico aproximado por ciclo.

220V (3- | 380V {3~ or €.

10mm? 6mm?* 10mm?, 6mm?, 4900 W

20 A 10mm?, 6mm? 10mm? 6mm?® 6mm? 6300 W

25 A 10mm?, 6mm? 10mm2 6mm= 6mm?* 8250 W

25 A 10mm? 6mm? 10mm?2 6mm?Z 6mm? 8400 W

25A 10mm? 6mm? 10mm?, 6mm? 6mm? 9100 W

35A 16mm? 10mm? 10mm?, 6mm? 6mm? 10500 W

35A 16mm? 10mm? 10mm? 6mm?® 6mm? 12600 W

40 A 25mm?® 16mm?* 10mm? 6mm? 6mm? 14700 W

55A | 35mm? 25mm? | 16mm?® 10mm? 6mm? 18900 W

65 A 50mm?®, 35mm? 16mm?2 10mm?® 6mm? 23100 W

85 A 25mm? 16mm?* | 25mm? 16mm? 6mm? 29400 W

90 A 25mm?*, 16mm?* | 35mm? 25mm? 6mm? 30800 W

52000 W 2x890 A 100 A 3bmm?, 26mm?2 35mm?® 25mm?3, 6mm? 36400 W

| 66000 W 2xT15 A 2x65 A 50mm?® 35mm? 16mm?, 10mm? 6mm?* 46200 W
72000 W 2x125A | 2x70A | 50mm? 35mm? | 25mm? 16mm? 6mm? 50400W

104000 W 4x90 A | 2x100 A 35mm? _25mm? | 35mm? 25mm?, 6mm? i 72800 W

W = Watts A = Ampere V= Voits
F = Fase T=Terra N = Neutro
(3~) = Sistema Trifasico

Obs. Os valores do tobelo acima estdo dimensionodos pore uma distdncio de oté 50 metros do gquodro principal,

Aterramento

O equipamento deve ser instalado com um circuito de aterramento com resisténcia menor ou igual a 10 22 (10
ohms) dimensionado de acordo com a poténcia instalada.

0 aterramento preferencialmente deve ser construido o mais préximo do equipamento, e caso seja distante,
avitar que seja aéreo e que passe proximo da linha de alimentagdo do equipamento ou outros alimentadores.
Fazer a instalago do circuito de aterramento seguindo as legislagbes locais.

ADVERTENCIA

Falha ou auséncia de ligagdo para aterramento bem como falhas no fornecimento de
energia elétrica podem comprometer a seguranga do usuario/operador e causa danos
ao sistema de controle do equipamento.

Instalagdo de Agua

O suprimento de agua tem como objetivo a alimentagdo do gerador de vapor (para aqueles com GV
incorporado) e também para o resfriamento do rotor da bomba de vacuo de anel liquido, esse ultimo o que
demanda o maior consumo de agua. Para a dgua utilizada na bomba de vacuo de anel liquido, essa deve
possuir qualidade de agua potavel e a temperatura ideal é de 15 °C.

Ja a agua que é utilizada no gerador de vapor tem mais exigéncias quanto as suas qualidades fisico-quimicas
devido a qualidade do vapor que se originara dela. Esse vapor deve estar em seu estado de “saturado” e com
titulo préximo de um (1) que corresponde a melhor situagdo que é: 100% de vapor e 0% de condensados
{4gua), porém o titulo acima de 0,95 j& & aceitavel para uma boa qualidade de vapor.

Agua provinda de pogos artesianos e de sistemas publicos sem tratamento adeguado raramente podem ser
utilizadas para geracéo de vapor devido ao grande nimero de impurezas para esse fim.

A tabela a seguir & uma referéncia internacional utilizada para determinar a qualidade da agua para geragao
de vapor:
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Contaminante Limite Contaminante
' Sedimentos ~ 510 mg/l Fosfatos (P20s) s0,5mg/

&ldo de Silicio (Si0z) <1 mg/l Cundutwldade (25°C) < 5 pSlem |
_Ferro T TRs w pH Szt |
 Cadmio ~S0,005mgh | Aparéncia _ __Limpida, incolor 1
 Dureza ¥ (ionsalcalino-terrosos) < 0,02 mmol/l | Metais pesados 50,1 mgh

Clﬂr&tﬂs N ~ s2mgll ' Chumbu ~ s005mgn |
' Silicato (Si0z2) <1 mgfl Residuo da Evaporagdo  <10mgl |
A linha de suprimento de agua do T il
equipamento deve ser equipada com um filtro j -
com elemento de 5 pym, manémetro & uma / Q.Cg

valvula de fecho rapido.

A entrada de alimentagdo de Agua do
equipamento possui uma conexdo tipo unido
com diametro de . A pressdo da
alimentagao de agua deve estar entre 0.5 a
2,0 bar. Aconselha-se a instalacdo de um
registro de agua antes da conex8o com o
equipamento para possiveis manutengdes.

Um aparelho para abrandamento da agua, ou
para desmineralizagdo pode ser necessario
para agua com dureza muito alta, ou com
excesso de minerais.E recomendavel um
purificador de agua do tipo Osmose Reversa.

Para equipamentos que utilizam sistemas de purificador de agua por Osmose Reversa e possuam bomba de
vacuo de anel liquido, utiliza-se duas entradas de agua. Uma para refrigeragio da bomba de vécuo de anel
liquido e outra para abastecimento do gerador de vapor.

O Consumo de Agua por capacidade é demonstrado nas tabelas sequintes:

: G»aradnrda‘.‘apur 11213 15 3 18 21a38 | 42266 20
_Consumo Inicial (litros) | 37,2 42,2 488 = 819 322
 Consumo Médio (Vh) i W () ()N T B I

* Somente Autoclave tipo Volante Central com Barreira Sanitaria.

~ Bomba de Vacuo de
Anel Liquido
| Consumo Médio (I/h)
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Instalagao de Expurgo

A saida de condensados e
descarga de limpeza (saida de
expurgo) do equipamento
possui uma conexdo tipo unido
com didmetro de 1/2° para
equipamentos com capacidade
de até 137 litros e de 1" para
equipamentos com capacidade
a cima de 140 litros, Devera ser
ligado a um sistema de esgoto
independente, de preferéncia
sifonado no chéo, com didmetro
igual ou superior a 1" . Esse
sistema de esgoto devera
suportar temperaturas elevadas
(na faixa de 140° C).

MNa ligagio de expurgo devem

. ser ligadas a saida de expurgos

| do equipamento e também o

registro de despressurizacdo da

camara interna  conforme
ilustragdo a seguir:

O fluxo maximo de dgua e vapor
condensado para o dreno por
capacidade & demonstrado na
tabela seguinte:

[ 01 - Tubulagdo dos cabos de ligagio | 07 — Reservatorio da osmose reversa | 12 - Entrada de agua da purificada 81/2° |

| 02 = Tubulagdo da rede de ar comprimido | 0B—Fitrodear | 13— Chave secdonadora ___!
03 — Disjuntor | 08 - Esgoto no piso @1° | 14 - Valvula para despressurizago da C.I.

| 04— Dsmose reversa (lemopcional) | 10-Saidadepurga@1® | 15-Enadadear =~
05 - Ponta de energia para osmose reversa | 11— Entrada de agua @1/2° o 25 = AEEDRTIRCEC SRUICH & AANTAOMND

| 06 - Ponto de ar comprimido @1/4° (DZ) | p Tt

_________________ | 542134 | 137a300 | 3172455 | 510a720 | 960
| Fluxo de Agua (I/h) _ 109 200,2 251 | 360 498

PROIBIDO
NUMNCA tubular ou obstruir a salda da(s) valvula(s) de seguranga.

Instalagdao de Vapor

O vapor é o principal elemento para se ter uma esterilizagao de qualidade & para isso 0 mesmo deve estar no
estado saturado, com titulo minimo de 0,85 (95% de vapor e 5% de condensado) e livre de impurezas.

O vapor com excesso de umidade (acima de 5% de condensado) vai causar uma baixa eficiéncia troca térmica
e a dificuldade de secagem do material esterilizado. Além disto, nas goticulas de condensado que se
concentram o material particulado e outros contaminantes que podem causar manchas no material a ser
esterilizado e iniciar um processo de sedimentagdo e corrosdo da cdmara e do instrumental.

Recomenda-se que a alimentagdo de vapor deve ser derivada pela parte superior da linha principal. Isto evita
que o condensado formado apds a estagdo redutora ou de filtragem seja carregado para dentro da camara.
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OBRIGATORIO

Quando for utilizada fonte externa de vapor (vapor de rede), & imprescindivel a
instalagdo de uma valvula redutora de pressao.

NOTA
A presséo do vapor deve estar com presséo entre 2,8 e 3,0 bar.

A ilustracdo a seguir apresenta um exemplo de uma estagio redutora de pressdo (by pass} e seus
componentes: ot P

01 — Separador de Umidade Vertical DE Manﬁm&im 0,00 a 4,00bar

02 — Mandmetro 0,00 a 10,0bar 07 — Valvula de Seguranga com Alavanca 1"
03 — Valvula de Esfera 1" 08 — Valvula de Esfera 1/2"

04 —Filtro tipo ¥ 1" 09 = Purgador Termodinamico

05 = Valvula Redura de Pressao (BRV) 10 Purgador Termostatico

. O Consumo de Vapor por capacidade é demonstrado na tabela a seguir:

Capacidade (litros)
317a455 = 510a720 | 960
2 439 | 559 | 718

Vapor de Rede

542134 | 137a300
| Consumo Médio (kg/h) [ 17,3 |

A tabela a seguir é uma referéncia internacional utilizada para determinar a gualidade do vapor que devera
ser utilizado no equipamento:

Contaminante Limite Contaminante Limite
_ Aparéncia Limpo, Incolor | Ferro <0,1 mgll

|Cadmio ~  <0,005mg/l Fosfato (P20s) ) < 0,1 mg/l

| Chumbo __ sS005mgl | Metais Pesados s0,1 mgh
' Cloreto (Cl-) _ s0,1mgN . PH (grau de de acic acldazl - S5a7
Gnnduhwdada (25°C) s 3pSicm . Silicato (Si0z2) 0,1 mgl
| Dureza } (ions. alcallnnulerroms} s 0, 02 mmol/l - o .
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Instalagdo de Ar Comprimido

O ar comprimido para suprimento do sistema de vedagio da porta (para acionamento da porta deslizante)
& para equipamentos que possuem valvulas e atuadores pneumaticos pode ser proveniente de uma central
ou um compressor de ar instalado junto ao equipamento com presséo entre 5,0 a 6,0 bar.

E recomendado que para cada equipamento seja prevista uma
linha de alimentagdo exclusiva de forma a permitir manutengbes.
Recomenda-se também que a linha de ar comprimido possua filtro
com separados de umidade, redutor de pressdo, manémetro e
lubrificador de linha.

A llustragéo ao lado apresenta um exemplo de uma rede de ar
comprimido.

O Consumo de Ar Comprimido por capacidade é demonstrado na
tabela a seguir:

NOTA

A pressao do ar comprimido deve estar entre 5,0 a
6,0 bar. Pressao superior a 6,0 bar podem causar
travamento de valvulas e componentes e pressao
inferior a 5,0 bar no sdo suficientes para aciona-

los.
_______ Capacidade (litros L
| VepordeRede  |™s4a134 | 137a300 | 917a455 | 510a720 | 960 |
_Consumo Inicial (¥h) |20 | 23 28 | 34 a0
| Consumo Médio (Ifh) | 6 f 6 G T

7 - Procedimentos preliminares Antes da Utilizagao do Equipamento.
(Primeira utilizagdo ou apés manutengao)

Os procedimentos a seguir devem ser seguidos antes de utilizar o equipamento.

= Observar se o sentido de rotagdo da bomba de vacuo quando da instalagdo do equipamento, que é
indicado por uma seta indicada na bomba, esta correto.

» Observar se o eixo da bomba de vacuo nao esta travado, pois quando o equipamento fica inoperante
durante um periodo, pode ocorrer essa situagao. Para efetuar o destravamento do eixo sera necessaria a
retirada da protegdo do motor e a ventoinha com o auxilio de uma ferramenta adequada, girar o eixo
manualmente até que se destrave.

» Observar se o registro de entrada de agua da rede esta aberto.

Observar se o equipamento de purificagdo de agua esta ligado.

Observar se a valvula de despressurizagio manual estd devidamente fechada.

L T

Observar se o registro de limpeza do gerador de vapor esta devidamente fechado.
» Observar se o disjuntor geral da rede esta ligado.
» Observar se o disjuntor de comando situade no painel de comando encontra-se ligado.

» \erificar se as condicfes ambientais estdo de acordo com a tabela "Condigbes Ambientais™ no inicio do
item 6.
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8 - Manutengéo Preventiva

A fim de manter o correto funcionamento do equipamento e preserva-lo nas melhores condigbes de seguranga
e qualidade, realizar manutengdes preventivas - aquelas verificagdes, limpezas e trocas de componentes de
forma programada - & imprescindivel,

A seguir & descrito o cronograma de manutengio preventiva e também os procedimentos para realizagdo
dessas manutencbes, levando-se em considerago um regime de trabalho de 8,0 h didrias.

Cronograma de Manutengao Preventiva TP
e .
Diariamente - A ser realizado pelo proprio operador (usuario). / > 3
» Limpar o filtro do dreno da cAmara interna. F _&Eff L
+ Limpar as superficies internas da camara de esterilizagao, ‘:, PAGENA j
» Limpar e lubrificar a guarnigdo da porta. o N oo
- :
Semanalmente - A ser realizado pelo proprio operador (usudrio). Lo g

» Limpar a superficie do gabinete
Quinzenalmente - A ser realizado por um agente autorizado.

» Limpar valvulas de retengao
= \erificar o acionamento e a limpeza das valvulas solenoides

Mensalmunte A ser realizado por um agente autorizado.
Limpar a boia de nivel do gerador de vapor ou os eletrodos de nivel

Limpar o reservatério da Osmose Reversa (quando instalado com a Autoclave).
Limpar o sistema de drenagem, tais como filtros "Y" e purgadores.
Verificar a regulagem do pressostato

Verificar o aterramento do equipamento

Verificar o funcionamento das valvulas de seguranga

Verificar o sistema de acionamento da porta

Verificar os elementos filtrantes

Verificar os indicadores de temperatura e pressan

Limpar os sensores de temperatura

Verificar e reapertar as conexdes hidraulicas

Verificar e reapertar os contatos elétricos e aterramento

Esgotar a agua e limpar o gerador de vapor.

Y

Y W

YYYYYYY

b

Y

Trimestralmente - A ser realizado por um agente auterizado.

» Verificar a guarnigdo da porta e trocar se necessario
~ Verificar a membrana do sistema de fechamento (apenas para equipamentos PVC) e trocar se necessario
» Limpar as resisténcias elétricas do gerador de vapor

» Verificar o funcionamento das valvulas de retengao do dreno.

Semestralmente - A ser realizado por um agente autorizado.

> Substituir a membrana do sistema de fechamento (apenas para equipamentos PVC)
» Verificar o sistema de fechamento da porta

~ \erificar os rodizios do Carro Interno e do Carro Externo.

Anualmente - A ser realizado por um agente autorizado.
» Aferir os instrumentos de controle, indicagio e seguranga

Outros intervalos - A ser realizado por um agente autorizado.

> Substituir as vélvulas de seguranca a cada dois anos

> Realizar teste hidrostético e inspegdo no conjunto da cAmara do equipamento e seu gerador de vapor a
cada cinco anos

ADVERTENCIA

Equipamentos instalados em locais que sofrem agéo de maresia devem ser verificados
com o dobro da frequéncia (a partir das manutengGes mensais).
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Procedimentos de Manutengéo Preventiva

As informagdes a seguir devem ser rigorosamente seguidas a fim de garantir a correta realizagdo das
manutengdes e também manter a seguranga do pessoal que realiza tal manutenco,

ADVERTENCIA

A manutencg&o e reparo do equipamento devem ser executados pelo pessoal técnico
especializado.

ADVERTENCIA

Ao realizar servigos de manutencéo (preventiva ou corretiva) recomenda-se a utilizagso
de Equipamentos de Protegao Individual (EPI) apropriados.

Ao realizar manutengéo (preventiva ou corretiva) devem ser tomados os seguintes cuidados:

» Despressurize o sistema hidraulico do equipamento antes de realizar a manutengdo do equipamento.

» Espere o resfriamento do equipamento (cAmaras, portas, tubulagdes, etc.).

» Nao realizar manutenges com o equipamento em funcionamento ou conectado a rede elétrica, exceto
quando requerido nesse manual.

» Desobstrua toda a area ao redor do equipamento de modo a evitar acidentes (guedas, tropegos, etc.).

Limpeza do filtro do(s) dreno(s) da cAmara interna

Retirar o filtro e efetuar a limpeza com uma escova de pequena dimenséo, verificando se todosos orificios
estio desobstruidos e livres de impurezas. Enxaguar em aguacorrente,

Limpeza da camara interna (cadmara de esterilizagdo)

Recomenda-se a utilizagao de sabao neutro, detergente neutro e pano umedecido. Apos o enxague, secar a
camara e passar um pano embebido a alcool 70% para desinfeccio da cAmara.

Quando houver dificuldade para remover incrustagdes, usar esponja ou escova macia de fibras sintéticas ou
vegetais.

PROIBIDO

Munca utilizar palha ou esponja de ago para efetuar a limpeza da cAdmara interna, pois
os riscos e os residuos depositados na superficie polida poderdo contaminar a mesma,
favorecendo o processo de corrosdo,

PROIBIDO
MUNCA utilizar ferramentas pontiagudas para realizar a limpeza na cAmara interna do
equipamento.

Evitar contatosda cdmara com metais diferentes do INOX. Isto ajudara prevenir a corrosdo.

A cAmara ndo deve ficar em contato com desinfetante ou solugbesesterilizantes por muito tempo, pois, muitas
vezes, estas solugbes contém cloretos que podem causarcorrosaa.

O pé & a sujeita depositados no ago INOX em atmosferas maritimas (agdes da maresia) ou industriais,
absorvem contaminantes corrosivos. Neste caso também a evaporagdo e a maior concentracdo podem
rasultar em corrosdo ou dano a superficie do ago.
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Limpeza e lubrificagdo da guarnigdo da porta

Porta Volante Central (PVC)

Para limpar a guarnigdo, aplique sabdo ou detergente neutro em toda a superficie. Retire o mhiso
material.Para a sua lubrificagdo, aplique talco neutro em toda a superficie. u -; :
(" _9' : & v

N&o ha a necessidade de retirar a guarnigdo de seu canal, ": PAGHA 1

-
P o
Porta Deslizante (PDZ) m f

..-“'

Para limpar a guarni¢do, retire a mesma do canal da porta. Limpe o canal da porta com sab&o ou detergente
neutro,

Lubrifigue as bordas do canal da porta com graxa de silicone.
Aplique sab3o ou detergente neutro na guarnigdo, retire o excesso de material e coloque novamente a
guarnicdo no canal da porta, Coloque primeiramente a emenda da guamicdo na parte superior do canal da

porta, encaixando a guarnigdo nas partes retas do canal e depois nas partes curvas.

. Para a sua lubrificagéo, utilize graxa de silicone. Nunca utilizar vaselina liquida.

PROIBIDO

NUNCA utilizar ferramentas pontiagudas para inserir ou remover a guarnigio da porta,
tais como chave de fenda, faca, etc. Utilize uma espétula com ponta curva,

NOTA

A vida otil da guarnicdo da porta ¢ de aproximadamente 1000 horas de uso do
equipamento. Recomenda-se a substituigao da guarnigo quando atingir esse tempo.

Limpeza do Gabinete Externo

Limpar com pano macio embebido de alcool 70%. Retire 0 excesso de alcool com um pano seco.

PROIBIDO
Nunca utilizar palha ou esponja de ago para efetuar a limpeza do gabinete externo.

. Esgotar a agua e limpeza do gerador de vapor (GV)
Ligar o equipamento e aguardar o acimulo de pressdo na cdmara externa. Visualizar no manémetro da
camara externa a pressdo medida. Quando a pressdo da cAmara externa estiver em 1,00 bar, desligar o
equipamento na chave geral e abrir o registro de descarga do gerador.
Quando a pressao da cdmara externa estiver em 0,00 (zero) bar, fechar o registro de descarga do gerador,

Limpeza da Valvula de Retengio

Retirar a tampa localizada na parte superior da vélvula e efetuar a limpeza completa do interior da valvula
anxaguando em agua corrente e sab3o neutro.

Se apos esse procedimento a vélvula ndo vedar, efetuar a substituigdo da mesma.
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Verificar o acionamento e a limpeza das valvulas solenoides

Acessar os parametros de manutengdo no comando do equipamento utilizando a senha “33246600°, Acessar
os parametros “Force" de saida. Acionar o funcionamento da valvula solenoide a ser verificada e verificar se
. :a_lwla € acionada.
o

I Mg
* Fin Iiia*r:ln a verificagdo de todas as valvulas, desabilitar o funcionamento das valvulas, desabilitar o " Force”
= i, dae sair do menu de manutencéo.
'||': ,53.‘ p oo

\'\i; sutﬂguma valvula ndo esteja acionando, entre em contato com o fabricante ou seu representante
Ql:. _ iado para efetuar a regulagem do mesmo.

Para efetuar a limpeza das valvulas solenoides, refire os conectores elétricos, retire a bobina elétrica. Soltar
os parafusos da parte superior da valvula. Desmontar o conjunto e efetuar a limpeza da sede com agua
corrente @ sabdo neutro. Montar novamente o conjunto.

Se apds esse procedimento a valvula solencide ndo vedar, efetuar a substituigdo da mesma.

Limpeza da Boia de Nivel

Retirar os contatos elétricos da boia/eletrodos do gerador de vapor, retira-lo e efetuar a limpeza de suas partes
metdlicas com alcool 70%. Rosquear novamente a boia/eletrodos aplicando veda rosca.

Limpeza do Reservatdrio da Osmose Reversa

Desligar o equipamento de Osmose Reversa, desconectar os dois cabos do sensor de nivel e desconectar a
tubulagio de entrada e saida de dgua. Realizar a limpeza interna do reservatdrio com sabdo ou detergente
neutro, removendo O excesso com agua corrente,

Limpeza do Filtro “Y"

Retirar a tampa localizada no corpo do filtro, efetuar a retirada do elemento filtrante e proceder limpando a
malha filtrante com uma escova de fibra sintética, friccionando-o em dgua corrente e sabdoc neutro observando
se todos os orificios estdo desobstruidos.

Limpeza do Purgador

Retirar o copo superior do purgador e efetuara limpeza completa do purgador enxaguando em agua corrente
e sabdo neutro. Ao montar o purgador, observar se existe uma boa vedacgao.

Se apos esse procedimento o purgador der passagem de vapor, efetuar a substituigdo do masmo.
Verificar a Regulagem dos Pressostatos

Acessar os parAmetros de manutengdo no comando do equipamento utilizando a senha "33246600°. Acessar
os parametros "Force’ de saida. Habilitar o comando “Force" de saida. Acionar o funcionamento das
resisténcias elétricas e verificar durante a rampa de subida da pressao se o pressostato & acionado quando
a pressdo da cAmara externa estiver em 2,80 bar.

Finalizado a verificago do Pressostato, desabilitar o funcionamento das resisténcias elétricas, desabilitar o
“Force” de saida e sair do menu de manutengao.

Caso a regulagem do Pressostato ndo esteja correta, entre em contato com o fabricante ou seu representante
credenciado para efetuar a regulagem do mesmao.

PROIBIDO

E expressamente proibido alterar a regulagem dos pressostatos.

Somente a Phoenix ou um representante credenciado poderd executar gualquer tipo
de regulagem no pressostato.
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Verificar o aterramento do equipamento

Medir o aterramento do equipamento utilizando um terrdmetro. O valor do aterramento deve ser menor ou
igual a 10 2 (10 ohms), Caso o valor ndo esteja correto, corrigir o aterramento do equipamento.

Verificar as valvulas de seguranga
Acionar periodicamente o gatilho da valvula de seguranca para verificar se a presséo esta sendo aliviad

se o sistema de acionamento ndpesta travado, o que impossibilitara o acionamento automatico, na
deabertura ajuslada.

Recomenda-se a calibragao da valvula de seguranga anualmente.

ADVERTENCIA
Luvas de protegio devem ser usadas durante verificagéo do funcionamento da vélvula
de seguranga.

PROIBIDO

E expressamente proibido alterar a regulagem das vélvulas de seguranga,

Somente a Phoenix ou um representante credenciado podera executar qualquer tipo
de regulagem nas valvulas de seguranca.

Verificar o Sistema de Acionamento da Porta

Porta ¢ ionamento por volante central = VC

- Reapertar todos os parafusos do suporte inferior e superior de esferas.
- Abrir totaimente a porta do equipamento e verificar se ha desgaste na parede do canal do eixo da porta.

amen fi - D7

- Reapertar todos os parafusos dos bragos.

- Ajustar as réguas da porta.

- Lubrificar as guias de latdo com graxa branca tipo nautica.

- Veerificar durante o acionamento da porta se o deslizamento esta continuo,

- Caso houver problemas de funcionamento apos a realizagdo dos ajustes acima mencionados, o cilindro
pneumatico devera ser retirado do equipamento e testado seu acionamento. Em caso de mau funcionamento,
o0 mesmo devera ser substituido,

Verificagdo dos elementos filtrantes

O elemento filtrante de entrada de ar deve ser substituido com uma periodicidade de 1000 (mil) horas de
funcionamento ou a cada 6 (seis) meses, 0 que ocorrer primeiro.

Verificar os indicadores de presséo

Manémetros e Manovacudmetros: recomenda-se enviar os manémetros para calibragdo em Laboratdrios
credenciados pela Rede Brasileira de Calibragdo (RBC) anualmente. Caso o desvio encontrado seja superior
a 0.15 bar, o instrumento devera ser substituldo.

Transmissor de Pressao: comparar as pressbes das camaras interna e externa indicadas na tela do comando
com os seus respectivos mandmetros e manovacudmetros. Em caso de desvios, proceder da seguinte forma:

» Acessar o menu de manutengdo na tela inicial do comando, utilizando a senha 33246600.
* No sub-item calibragdo, realizar o ajuste da indicag@o da pressdo, informando o valor encontrado no
instrumento analdgico.
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Verificar os indicadores de temperatura

Sensor de Temperatura tipo PT-100: recomenda-se enviar os sensores para calibragio em Laboratérios
credenciados pela Rede Brasileira de Calibragio (RBC) anualmente. Caso o desvio encontrado seja superior
a 0,55°C, o sensor devera ser substituido,

Comando: comparar a temperatura desejada com auxilio de um sensor de temperatura calibrado com a
1r:gi.*:a5t3 na tela do comando. Em caso de desvios, proceder da seguinte forma:
"« “Agpssar o menu de manutengéo na tela inicial do comando, utilizando a senha 33246600,
No*sub-item calibragéo, realizar o ajuste da indicagdo da temperatura, informando o valor encontrado

_ ﬁ;ﬁ sensor calibrado.

pACEE o

>
A 'Li?ayﬁi sensores de temperatura
They A
Retifar o sensor de temperatura e limpar a sonda com pano embebido a alcool 70% caso haja incrustagdes.

Verificar e reapertar as conexdes hidraulicas

Verificar a existéncia de vazamentos nas conexdes hidraulicas. Em caso de vazamentos, deve-se desmontar
a conexdo, aplicar novamente fita veda rosca e montar novamente.

Mesmo ndo havendo vazamentos, recomenda-se o reaperto das conexdes hidraulicas.
Em caso de conexdes trincadas, as mesmas deverdo ser substituidas.
Verificar e reapertar os contatos elétricos e de aterramento

Verificar a existéncia de contatos avariados (oxidados, carbonizados, soltos etc.) e realizar a substituigio
destes, se necessario.

Mesmo ndo havendo contatos avariados, recomenda-se o reaperto dos contatos elétricos e de aterramento.

ADVERTENCIA

O equipamento deve ser desligado da corrente elétrica antes de iniciar-se qualguer
reparo ou manutengao no mesmo.

Verificagdo e substituicdo da guarnigdo da porta

Verificar se a guarnigdo da porta possui trincas e/ou rachaduras e deformagges. Caso possua, substitua a
guarnigdo.

Porta Volante Central (PVC)

Retire a guarnigio do canal do batente da porta e retire o residuo de silicone, Limpe o canal do batente da
porta com alcool 70%.

Aplique silicone no canal do batente da porta e coloque a nova guamnigdo iniciando a sua colocagdo pelo lado
da dobradiga da porta. Retire o excesso de silicone. Lubrifique a superficie da guarnigao com talco neutro.

Feche a porta do equipamento e a mantenha por no minimo 24 horas para a cura do silicone.
Porta Deslizante (PDZ)

Retire a guamnigio do canal do batente da porta e retire o residuo de silicone.Limpe o canal do batente da
parta com alcool 70%.

Lubrifiqgue a nova guarnigdo com graxa de silicone e introduza-a no canal do batente da porta. Cologue
primeiramente a emenda da guarnigdo na parte superior do canal da porta, encaixando a guarnigio nas partes
retas do canal e depois nas partes curvas.
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PROIBIDO
NUNCA utilizar ferramentas pontiagudas para inserir ou remover a guarnigdo da porta,
tais como chave de fenda, faca, etc. Ulilize uma espatula com ponta curva.

Membrana da Porta (apenas para porta com acionamento por volante central — VC)

Abrir a porta do equipamento e retirar a tampa do cubo sanfona com o auxilio de uma chave ajustavel, Retirar
a membrana de silicone e verificar se ela possui desgaste excessivo ou algum rasgo que comprometa a
vedagdo da porta. Substituir a membrana de silicone caso necessario.

Recolocar a membrana de silicone no suporte do cubo sanfona, aplicar veda rosca e fechar a tampa do cubo .

sanfona, y O TREC
\.r‘ LI‘
- &
| =

*om g

Limpeza das resisténcias elétricas do gerador de vapor

Retirar as resisténcias do gerador de vapor e limpa-las com escova de cerdas ndo metalicas e 4gua corrente.
Instale as resisténcias no gerador de vapor.

Verificagdo das Valvulas de Retengdo do dreno

Realizar vacuo na cdmara interna através do ciclo de “Leak Test", abrir a saida do purgador da camara interna
(tubo de cobre 3/8") e a saida da vélvula solenoide do dreno (valvula solenoide da entrada da bomba de
vacuo) e verificar se esta ocorrendo entrada de ar.

Verificagdo do sistema de fechamento da porta

Eixo e Bucha da Porta (apenas para porta com acionamento por volante central — VC)

Abrir totalmente a porta do equipamento. Retirar a graxa presente no eixo da porta e lubrificar novamente
com graxa branca tipo nautica. Fechar totaimente a porta para que a graxa preencha o eixo da porta.

Verificar o Rodizio do Carro Interno e do Carro Externo

Realizar a movimentagdo do Carro Interno no trilho da Camara com o equipamento vazio e frio, verificando
se 0s rodizios encontram-se travados. Os rodizios deverdo ser substituidos caso estejam travados.

Realizar a movimentagao do Carro Externo em pisc plano, sem a presenca do carro interno, verificando se
os rodizios encontram-se travados. Os rodizios deverdo ser substituidos caso estejam travados,
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Trava Mecénica da Porta (apenas para porta com acionamento por volante central — VC)

Abrir a porta do equipamento e retirar a tampa do cubo sanfona com o auxilio de uma chave ajustével, Retirar
a membrana de silicone. Retirar a trava do eixo da porta e verificar se a haste estd danificada (torcida,
quebrada, etc.). substituir caso necessario.

Verificar se a mola ndo se encontradanificada (torcida, quebrada, etc.). Substituir caso necessario.

Recolocar as pegas no eixo da porta, recolocar a membrana de silicone no suporte do cubo sanfona, aplicar
- Npdarfasca e fechar a tampa do cubo sanfona.

"
0 *\ o
-
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-
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Aferigdo dos instrumentos de controle, indicagio e seguranga

PROIBIDO

NUNCA obstrua a furagdo da tampa do cubo sanfona e NUNCA inutilize a trava
mecanica da porta.

Recomenda-se que os instrumentos listados a sequir sejam aferidos com padrbes reconhecidos nacional ou
internacionalmente:

- Mantmetros - Pressostatos - Vélvula de seguranca
- Manovacudmetros - Transmissor de pressdo - Sensor de temperatura (PT 100)

Realizagdo de teste hidrostatico

O Teste hidrostatico tem como finalidade a detecgdo de possiveis defeitos de fabricagio, como por exemplo,
falhas e/ou vazamentos em soldas ou em ligagbes no préprio vaso e seus acessonos.

E conveniente que a pressdo de teste hidrostatico seja a mais alta possivel, de acordo com o codigo de
projeto, pois durante o teste hidrostatico o material fica submetido a uma tensdo acima de sua tensao
admissivel, portanto o mesmo deve ser compativel com a seguranga da parte mais fraca do vaso, ou seja,
sempre respeitando seu cédigo de projeto.

Para qualquer tipo de vaso de pressdo é necessario e obrigatorio a execugdo de teste hidrostatico para
verificagdo da estanqueidade do mesmo. Para o vaso em questdo a presso de teste devera ser no minimo
30% acima da PMTA do vaso correspondente e frio, com agua doce, pura e neutra, ndo mais de 25 ppm de
cloretos.

O teste de estanqueidade com agua nédo oferece risco de explosdo ou estilhagamento, pois liquidos s&o
incompressiveis. Na execugio do teste de estangueidade recomenda-se que refaga o mesmo apos 5 anos a
contar da data de fabricagdo (vide Prontudrio do Vaso de Presséo), ou quando ocorrer avaria guimica efou
mecénica. O teste deve ser mediante a aprovagao de profissional habilitado e devidamente treinado para
execugdo de tal teste.

Para o teste de estanqueidade todas as aberturas do vaso deverdo ser fechadas, onde a elevagdo de pressao
deve ser lenta (vide presso de teste no Relatdrio de Teste Hidrostatico), mantendo-se depois pelo menos
por 30 minutos no seu valor maximo, Durante o teste devem ser examinados cuidadosamente todas as scldas
e pontos onde possa haver vazamentos, bem como ser observada a possivel ocorréncia de deformacgao
plastica (anormais) devido & pressio. Depois de completado o teste hidrostatico, o vaso deve ser esgotado o
mais cedo possivel.

PROIBIDO

MUNCA utilize ar comprimido para teste de estanqueidade do vaso, pois o emprego do
mesmo é muito perigoso, porque a compressao do ar acumula energia potencial e dessa
forma havendo alguma falha/vazamento & necessaria que decorra um longo tempo de
saida de ar até que a pressdo interna se iguale com a pressdo atmosférica, onde a
liberacéo subita de ar pode provocar explosdo com langamento de estilhagos do vaso.
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ADVERTENCIA 5 -
Ao realizar servicos de manutengao (preventiva ou corretiva) recomenda-se a utiliz u__._m O |
de Equipamentos de Protegéo Individual (EPI) apropriados. 1{, AGRA ;1’ /
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A seguir sao mostrados alguns possiveis defeilos que o equipamento pode vir a apresentar por dive
motivos, juntamente com as suas causas provaveis e as agbes a serem tomadas por pessoal habilitado.

Falha Causas Provaveis Acgbes
Eguipamento ndo liga | Falta de energia elétrica

Verificar se o equipamento esta conectado a
rede de energia elétrica e se a mesma possui
tensao compativel ao equipamento.

Disjuntores desarmados Verificar os disjuntores do quadro de
| alimentagdo elétrica externo e interno ao
| equipamento.

Botdo de emergéncia acionado | verificar se o botdo de emergéncia esta
acionado. Se sim, retorne a posico de
| trabalha.

Porta nao abre Falha na bomba de vacuo (para
equipamentos com abertura
deslizante) = =
Valvula solendide de vacuo da | verificar o funcionamento da valvula
guarnicdo  defeituosa  (para | gglendide.

equipamentos com abertura

deslizante)

Trava mecéanica dE éilﬂ central | Verificar 58 o equipamento esta

(para  equipamentos  com | despressurizado, retirar a capa do eixo da
abertura com volante central) | porta e empurrar o eixo da trava o maximo

Verificar performance da bomba de vacuo.

permanece acionada possivel e girar simultaneamente o volante.
Verificar o correto acionamento da mola da
trava

Pressdo na camara interna Abrir a vélvula de despressurizacdo da

|
| camara interna.

Falta de ar comprimido (para | verificar no regulador de pressdo, se ha
eguipamentos com abertura pressao suficiente.

deslizante) = _

Movimento de abertura | Falta de Iubrificagdo  da Lubrificar a guarnigdo da porta.
e fechamento de guarnigdoc da porta |

portas realizado com |

dificuldade o |
Sistema néo atinge a Falha na alimentagdo do | Verificar a rede local até que os mandmetros
pressdo necessaria sistema de vapor de rede indiguem a pressé&o de trabalho.
(opcional)
Resistencia  do  gerador | verificar se esta circulando corrente pelos
queimada | condutores de alimentagéo da resisténcia e
| se a corrente encontra-se balanceada nas
trés fases,

O fusivel de protecdo do | verificar se o fusivel ndo se encontra aberto

comando relativo a saida que g sybstitui-lo caso necessario.
aciona a contatora da

resisténcia esta queimado

Transmissor  de  pressdo | Supstitui-lo ou calibra-lo,
descalibrado
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Contatora das rasisl"é"r-ftfias nao
funciona

Verificar a bobina da contatora.

]

& abastecido

Gerador de vapor ndo

Bomba de agua néo funciona

i Verificar se a bomba de 4gua est4 recebendo
| alimentagéo elétrica e se o motor esta
| funcionando.

O fusivel de protecéo do
comando relativo a saida que

aciona a contatora da bomba de |
 agua esta queimado

Contatora da bomba dé_?igu_a
ndo funciona

| Verificar se o fusivel ndo se encontra aberto
e substitul-lo caso necessério.

| Verificar a bobina da contatora.

Sentido de rotagdo da bomba de
agua invertido

Verificar o correto sentido de rotagio da
- bomba de agua

Alimentagéo de agua | Verificar o suprimento de &gua para o
insuficiente . equipamento
Sensores de nivel ndo | vgrificar

funcionam

o correto funcionamento dos
sensores de nivel

Relé de nivel nao funciona

Verificar o correto funcionamento do relé de
nivel e sua sensibilidade

Relé térmico esta acionado

| Verificar o correto funcionamento da bomba
| de agua

Vacuo Insuficiente

Agua de resfriamento da bomba
de vacuo insuficiente

esté funcionando

Verificar o suprimento de agua para o
equipamento

Valula solendide de -ééua
(bomba) estd obstruida ou ndo

Verificar o correto funcionamento da valvula
solendide

Valvula solenéide de vapor na
linha do dreno esta obstruida ou
néo funciona

Verificar o correto funcionamento da véalvula
solendide

Falha na bomba de vacuo

Verificar performance da bomba de vacuo.

Guarnigdo das

defeituosa

portas

Limpar ou substitui-las caso necessario,

O fusivel de protecdo do
comando relativo a saida gque
aciona a bomba de vacuo esta
gueimado

Verificar se o fusivel ndo se encontra aberlo
e substitui-lo caso necessario.

Contatora da bomba de vacuo
nao funciona

| Verificar a bobina da bomba de vacuo

Valvula de despressurizagao
manual aberta

Verificar se a valvula encontra-se aberta.
Fecha-la caso necessario.

Sentido de rotagdo da bomba de
vacuo invertido

Verificar o cometo sentido de rotagdo da
bomba de vacuo

camara interna

Membrana da porta defeituosa | Vgrificar a membrana ou substitui-la caso
| necessario ‘
Baixa press&o na Valvula solendide de | Verificar o correto funcionamento da valvula

esterilizagdo obstruida ou néo
funciona

| solendide

Guarnigéo das portas

defeituosa

O fusivel de protegdo do
comando relativo a saida que

aciona a valvula solencide de

esterilizacao esta queimado

Limpar ou substitui-las caso necessario.

Verificar se o fusivel ndo se encontra aberto
| e substitui-lo caso necessario.

Valvula solendide de vapor na
linha do drenc esta permitindo

passagem devapor

Verificar o correto funcionamento da valvula
solendide
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Valvula de despressurizagao |
manual aberta

Membrana da porta defeituosa |

Verificar se a vélvula encontra-se abnlil
Fecha-ia CasD Necessarno. >

| Verificar a membrana ou subslitui-ﬁ ca

| necessario "

Equipamento nac
atinge a temperatura
de esterilizagao

Sensor de
funciona

temperatura nao |

| Verificar se o sensor de tamp&ratu?a\

| fLIl'ICEDnEI"IdD e substitui-lo caso necessario -

# ks

Entrada analdgica do sensor de |

temperatura esta queimada

Verificar a entrada e substituir o carldo de
| eXpansao caso necessaro

Selegao incorreta do sensor de
controle

' Verificar nos pardmetros gerais do comando,
| se o sensor de controle correto esta
| selecionado

Purgador do dreno nao esta
vedando na temperatura
indicada

Equipamento néo
mantém a temperatura
de esterilizagéo

Comando do aqmpamentn néo |
controla a temperatura

Purgador do dreno nao ‘esta |
funcionando corretamente

Equipamento ndo
realiza a secagem

!Variﬁcar o purgador e substituir caso
; Necessario

Substituir o comando do equipamento

 Verificar o purgador e substituir caso
necessario

Tempo de secagem insuficiente

Verificar nos parametros dos programas, se
o tempo de secagem esta adequado ao tipo
de carga a ser esterilizada

Residuos de
condensados apos fim
do ciclo

Desnivel do e:iuipamentc-,

Incorreta preparagdo da carga
de esterilizagio

Ruido excessivo na
bomba de vacuo

Valvula solendide de entrada de
dgua com vazamenlo

Valvula antirruido desregﬁiéd_a_'

Verificar se o equipamento esta corretamente
| instalado

Verificar se os recipientes (caixas, container,
cestos, etc.) permitem uma boa circulagio de
| vapor durante a esterilizacio

| Verificar o correto funcionamento da valvula
| solendide

| Verificar @ regular a vazdo da valvula
antirruido

Verificar as condigdes climaticas do local
onde o equipamento esta instalado

Display do comando Temperatura no display, acima
se apaga da 50° C
Problemas nos testes | Ma qualidade do vapor

biolégicos e quimicos

Falha na penetragao de vapor

Tempo de exposigdo incorreto

Teste com validade vencida

'_FTmb!ema no ciclo de
estanqueidade
(leaktest)

Pressao de ar comprimido
insuficiente

Entrada'féi;a_ﬁ?; na cAmara

interna através de valvulas de
retengdo do dreno ou da entrada
de ar

e

| Verificar a temperatura e a pressao durante a
| fase de esterilizagao

| Verificar a preparagido do pacote nas

: dimensdes e locais corretos

| Reprogramar o tempo do ciclo conforme a
| especificagio do teste utilizado

_ Verificar a validade do teste utilizado

Verificar se a rede de ar comprimido local
. esta com a minima presséo necessaria para
vada:;ﬂu da porta (apenas para porias
deslizantes)

Verificar a limpeza da vélvula de retengéio ou
se necessaria substituir a mesma

Entrada falsa de ar na camara
interna  através de valvula
solendide de entrada de ar

i Verificar o correto funcionamento da vélvula
| solendide

Entrada falsa de ar na camara
interna através de guarnigdes

Verificar condigdes das guarnigdes, limpa-las
ou substitui-las caso necessério.
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Vélvula de despressurizagdo | verificar se a valvula encontra-se
manual entreaberta | entreaberta. Fecha-la caso necessério.
Problema nociclode | Teste de  estanqueidade | \gr agbes de problema no ciclo de
Bowie Dick reprovado estanqueidade

Entrada falsa de ar na camara
interna através de valvulas de
retencdo do dreno ou da entrada
de ar

Verificar a limpeza da vélvula de retengao ou
se necessaria substituir a mesma

Entrada falsa de ar na cAmara '
interna através de véalvula |
solendide de entrada de ar

Verificar o correto funcionamento da vélvula
solendide

Entrada falsa de ar na camara |
interna através de guarnigbes

| ou substitui-las caso necessario.

Verificar condigbes das guarnigdes, limpa-las

Falha na penetragao de vapor

Mo final do ciclo o
retorno & presséo
atmosférica demora
além do normal

| Verificar a preparagio do pacote nas

. preferéncia, pacotes prontos para uso

dimensGes e locais corretos. Utilizar de

Filtro bacterioldgico obstruido
ou saturado

Substitui-lo.

Oscilag@o da leitura de
presséo

Falha no aterramento de ligagéo

Oscilag&o da leitura de

Sensor de lamparatui;a com mal

\ | Reapertar os contatos nos conectores.
dos transmissores de press8o. | verificar o aterramento do equipamento.

Verificar os bornes de ligagdo do sensor de
temperatura ou substitui-lo

Verificar se ha papel na impressora

temperatura contato ou defeituoso
Impressora ndo Impressora sem papel
imprime

Fita de impressora gasta

Verificar a fita de impressora e substitui-la
£aso necessario

Cabo de comunicagdo entre a
impressora e 0 comando com
_mal contato ou defeituoso

Verificar o cabo de comunicagdo & suas
conexdes e substitui-lo caso necessario

Incorreta  configuragio da |

impressora

manual do comand

Verificar a configuragdo da impressora no

a7
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PROIBIDOD
NUNCA obstrua as laterais do equipamento, respeite as medidas laterais conforme
alocagdes acima.
A NAO realizagdo da medida citada acima implicarao ndo desligamento da chave geral
do equipamento em caso de emergéncia e acarretara perdas de espago para a correta
instalacdo de acessdrios e manutencio do equipamento.

5




a Autoclave Horizontal
39205/ 39206 / 39209 / SES

Vistas Explodidas

Sistema de Fechamento — Volante Central Aen PRECS
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~_Lista de Pegas — Volante Central
reg
& ; sl Posicao Descrigcao Qtde
gan?> = TAMPA DO CUBO SANFONA
‘uf.j" E Py MEMBRANA BORRACHA

Rrgor s ENCOSTO DA HASTE DA TRAVA DA PORTA AH VC

CONJUNTO DA TRAVA DE SEGURANCA
MOLA DA TRAVA DA PORTA AHVC

TRAVA DE SEGURANGA DA PORTA
CUBO SANFONA
CALCO DA DOBRADICA DA PORTA
HASTE DE ABERTURA DA PORTA AH VC

1
2
1
DOBRADICA DA PORTA, 2
2
1
8

-
bl
-
-
e

i | = | o= | ol | e

Sla|le|e|w|o|o]|slw ]|

BRACO DE APOIO DA DOBRADICA DA PORTA
PORTA FRONTAL
CONJUNTO DO ESPACADOR DE APOIO AH VC 41X41
CONJUNTO DO ESPACADOR DE APOIO AH VC 50X50 12
13 CONJUNTO DO ESPACADOR DE APOIO AH VC 60X60 12
CONJUNTO DO ESPACADOR DE APOIO AH VC BOX60 14
CONJUNTO DO ESPACADOR DE APOIO AH VC 80X80 16
14 LUVA DE FIXACAQ DO EIXO 1
15 EIXO DA PORTA 1
16 PARAFUSO CHAVETA 1/2 UNC X 1 AH VC 2
1
8

-
ra

17 SUPORTE INFERIOR DE ESFERAS
BRACO DA PORTA 41X41

BRACO DA PORTA 50X50 12
18 BRACO DA PORTA 60X60 12
BRACO DA PORTA 80X60 14
BRACO DA PORTA 80X80 16
19 ANEL DISTANCIADOR

20 ROLAMENTO AXIAL DE ESFERAS 51106

21 BUCHA DO EIXO DA PORTA

22 SUPORTE SUPERIOR DE ESFERAS

VOLANTE DE ALUMINIO N1 41X41

23 VOLANTE DE ALUMINIO N2 50X50/60X60

VOLANTE DE ALUMINIO N3 80X60/80X80

24 CAPA DA BUCHA DO EIXO DA PORTA

25 DISCO E TRAVA DA CAPA DA PORTA

26 CAPA DO EIXO DA PORTA

27 CONJUNTO DO BATENTE

28 PERFIL SILICONE 13,0 X 12,0MM 60 SHORE BRANCO

= | | | | s | | b | ok | e | s | & |
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Sistema de Fechamento — Porta Deslizante
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Lista de Pegas — Porta Deslizante
Posigao Descrigao Qtde
1 PORTA DESLIZANTE 1
2 GUIA DA PORTA DESLIZANTE ESQUERDA 1
3 CANTONEIRA DA PORTA DESLIZANTE LADO ESQUERDO 1
e REG 4 GUIA DA PORTA DESLIZANTE DIREITA 1
s % 5 CANTONEIRA DA PORTA DESLIZANTE LADO DIREITO 1
(s 98> ~ [T § | SUPORTE DO BRACO LINHA AH DZ 6
A8 bl'-:‘ & 7 | BRACO DA CANTONEIRA AH DZ 6
;\‘itﬁiu}fy 8 CONJUNTO DO BATENTE AH DZ 1
9 TUBO SILICONE 1
10 | BARRACHATA DO CILINDRO DE LEVANTAMENTO DA ;
PORTA AH DZ
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Vista Explodida - Autoclave Deslizante
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z’;'.'l- Bt Pay
Lista de Pegas — Autoclave Deslizante /& N
5 o B
5 PAGwa 7
_ . S/
Posigio . EDes Hide g
1 | ADESIVO POLICARBONATO AH
2 IHM 2
3 | MANOVACUOMETRO AH 2
4 | REGISTRADOR GRAFICO 1
5 BOTAO EMERGENCIA - (Com Chave) 1
6 | IMPRESSORA SERIAL MATRICIAL 1
7 | MANOMETRO AH 1
8 | MANOMETRO AHR 1
9 | CHAVE SELETORA AH ILUMINADA BRANCO 1
10 | BOTAO COMANDO - (Abertura/Fechamento da Porta) 1
. 11 |BOTAO EMERGENCIA - (Sem Chave) 1
12 | SINALIZADOR LED 1
13 | SINALIZADOR SONORO (CIGARRA) PRETO 1
14 | SENSOR ANTI ESMAGAMENTO 2
15 | DEFLETOR INJECAO DE VAPOR BSP AH 2
16 | FILTRO DO DRENO DIAM. 28MM - 1
17 | CILINDRO PNEUMATICO 2
18 | CHAVE SECCIONADORA SOB CARGA TRILHO DIN 1
19 | CONECTOR BORNE TERRA UK - (Verificar o Modelo do Equipamento junto ao Fabricante)
RODIZIO AUTOCLAVE HORIZONTAL 4 POLIURETANO GIRATORIO COM FREIQ - (Utilizado 5
20 até a capacidade AHDZ 200Litros)
RODIZIO AUTOCLAVE HORIZONTAL 4 POLIURETANO GIRATORIO COM FREIO - (Utilizado a P
partir do capacidade AHDZ 254Litros)
| 24 Ronrz_m AUTOCLAVE HORIZONTAL 4 POLIURETANO FIXO COM FREIO - (Utilizado até a 3
| capacidade AHDZ 200Litros)
© |22 | TRANSMISSOR DE PRESSAO 2
23 | PRESSOSTATO KPI35 0,2 A 8,0 BAR 1
24 | FILTRO REGULADOR DE AR COMPRIMIDO 1/4" BSP COM MANOMETRO EXTERNO 1
25 | PRESSOSTATO DE MEMBRANA -(Vdcuo) i
26 | VALVULA EXTERNA OPERADA 1
27 VALVULA SEGURANCA ALAVANCA 1/2"- Utilizado até a capacidade AHDZ 168 Litros) 1
VALVULA SEGURANCA ALAVANCA 1"- (Utilizado a partir da capacidade AHDZ 200 Litros)
28 | FILTRO BACTERIOLOGICO 0,1 MICRA 1
29 | VALVULA SOLENOIDE 1/2" VAPOR NF 1
30 | VALVULA RETENCAQ HORIZONTAL ROSCA F1/2" 2
31 | VALVULA SEGURANCA ALAVANCA 1/2" 1
32 | VALVULA SOLENOIDE 1/4" VAPOR NF 5
33 | VALVULA SOLENOIDE 1/4" NF 3 VIAS ACIONAMENTO PNEUMATICO 1
34 | VALVULA ESFERA MONOBLOCO LATAO NIQUELADO F1/2" X F1/2" VEDACAO 3
35 | MICRORRUPTOR AB/AH 4
36 FILTRO TRIFASICO E NEUTRO - (Verificar oModelo do Equipamento junto ao Fabricante) .
37 | CLP FONTE 1
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»_13. FONTE PARA IMPRESSORA TERMICA 1
/39 "TCONVERSOR SERIAL VERTICAL 1
5 QK CLp cPU 1
= T ol CEP EXPANSAOQ SLIM 2
"xff.ﬁj‘ﬂnmn EXPANSAO PT-100 1
T7%3 " | RELE NIVEL DPN-1 1
44 | MICRO VENTILADOR 1
45 | CONJUNTO DE GRELHA E FILTRO 1
46 CONECTOR TERRA TSAK 2.5 CHINT 2
47 | CONECTOR BORNE BSAK 2.5 CHINT - (Verificar oModelo do Equipamento junto ao Fabricante) »
48 CONECTOR BORNE FUSIVEL BASK CHINT - (Verificar oModelo do Equipamento junto ao .
Fabricante)
49 | REGULADOR DE FLUXO 4
50 VALVULA SOLENOIDE 1/4" DUPLO CF 220VAC 5/3 VIAS 2
51 MINI DISJUNTOR TRIPOLAR 4,5KA CURVA C 1
52 | CONTATOR TRIPOLAR PARA RESISTENCIA 1
53 | CONTATOR TRIPOLAR PARA BOMBA DE VACUO 1
54 CONTATOR TRIPOLAR PARA BOMBA DE AGUA 1
55 | MINI DISJUNTOR BIPOLAR 4,5KA CURVA C 1
56 | RELE TERMICO PARA BOMBA DE VACUO 1
57 RELE TERMICO PARA BOMBA DE AGUA 1
58 | VALVULA RETENCAQ HORIZONTAL ROSCA F3/4" 2
59 | SENSOR DE NIVEL C/ HASTE -(Alto) 1
60 SENSOR DE NIVEL C/ HASTE - (Baixo) 1
61 | GERADOR DE VAPOR AH 1
62 |VALVULA SOLENOIDE 1/2" AGUA NF 2
63 BOMBA DE AGUA TRIFASICA 1
64 | BOMBA DE VACUO TRIFASICA 1
65 | PRESSOSTATO DE MEMBRANA -(Agua) 1
66 |FILTRO Y ROSCA F1/2" 2
67 | CAIXA DE EXPURGOD 1
6B VALVULA AGULHA (TORNEIRA) RETA FEMEA 1/4" 2
69 | RESISTENCIA INOX TB BULBO PARA TERMOSTATO 1
70 RESISTENCIA INOX TB 2
71 | TERMOSTATO ELETRICO 1
72 | CHAVE DE NIVEL TIPO BOIA LATERAL HASTE RETA HASTE EM INOX 304 1
73 FILTRO Y ROSCA F3/4" 1
74 PURGADOR TERMOSTATICO 2
75 VALVULA SOLENOIDE 3/4" VAPOR NF 1
76 | SENSOR PT 100 LIG. 3 FIOS ROSCA 3/4 INOX 304 1
77 OLHAL SUSPENSAD TIPO PARAFUS!I‘J. MBGISEDO KGS - (Item que NAD acompanha o
Equipamento, o mesmo deverd ser solicitado a parte)
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Vista Explodida — Autoclave Volante Central
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Lista de Pecas — Autoclave Volante Central

Posicio

1 ADESIVO POLICARBONATO AH
2 IHM
3 MANOVACUOMETRO AH
4 REGISTRADOR GRAFICO

5 BOTAO EMERGENCIA - (Com Chave) 1
6 | IMPRESSORA SERIAL MATRICIAL 1
| 7 |MANOMETRO AH 1
8 MANOMETRO AHR 1
9 CHAVE SELETORA AH ILUMINADA BRANCO 1
10 | SINALIZADOR CHINT LED VERDE 2
11 | SINALIZADOR CHINT LED BRANCO 2
12 | SINALIZADOR CHINT LED VERMELHO 2
. 13 | BOTAO EMERGENCIA - (Sem Chave) 1
14 | CONJUNTO DE GRELHA E FILTRO 1
15 | MICRO VENTILADOR 1
16 | DEFLETOR INJECAO DE VAPOR BSP AH 2
17 | FILTRO DO DRENO DIAM. 28MM 1
18 | MICRORRUPTOR AB/AH 2
19 | TRANSMISSOR DE PRESSAQ 2
| 20 | PRESSOSTATO KPI35 0,2 A 8,0 BAR 1
|21 | CONECTOR BORNE TERRA UK - (Verificar oModelo do Equipamento junto ao Fabricante) | -
22 | CHAVE SECCIONADORA SOB CARGA TRILHO DIN |

23 FILTRO TRIFASICO E NEUTRO - (Verificar oModelo do Equipamento junto go Fabricante)
24 | VALVULA SOLENOIDE 1/2" VAPOR NF 2
25 | VALVULA ESFERA MONOBLOCO LATAO NIQUELADO F1/2" X F1/2" VEDACAO 3
26 | FILTRO BACTERIOLOGICO 0,1 MICRA 1
. 27 | VALVULA RETENCAO HORIZONTAL ROSCA F1/2" 2
28 | VALVULA SEGURANCA ALAVANCA 1/2"- (Utilizado até a capacidade AHVC 168 Litros) 1

VALVULA SEGURANCA ALAVANCA 1'"- (Utilizado @ partir da capacidade AHVC200 Litros)
29 | CONVERSOR SERIAL VERTICAL 1
30 |CLPcPU 1
31 | CARTAO EXPANSAQ PT-100 1
32 |RELE NIVEL DPN-1 1
33 | CLP FONTE 1
34 | FONTE PARA IMPRESSORA TERMICA 1
35 RELE AUXILIAR DDR-44 - (Utilizado apenas para Equipamento “Dupla Porta”) 2
36 CONECTOR BORNE BSAK 2.5 CHINT - (Verificar oModelo do Equipamento junto ao )

Fobricante)
37 | CONECTOR TERRA TSAK 2.5 CHINT 2
38 CONECTOR BORNE FUSIVEL BASK CHINT -(Verificar oModelo do Equipamento junto ao )
Fabricante)
39 | MINI DISJUNTOR TRIPOLAR 4,5KA CURVA C 1
40 | CONTATOR TRIPOLAR PARA RESISTENCIA 1
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CONTATOR TRIPOLAR PARA BOMBA DE AGUA

[

=

i .
PERN -
Al Y

LT EELE TERMICO PARA BOMBA DE VACUO 1
| 44 Fﬁts TERMICO PARA BOMBA DE AGUA 1
k6| MINI DISJUNTOR BIPOLAR 4,5KA CURVA C 1
PA8% {SENSOR PT 100 LIG. 3 FIOS ROSCA 3/4 INOX 304 1
(*w4].o JGERADOR DE VAPOR AH 1
SENSOR DE NIVEL C/ HASTE -(Alto) 1
49 | SENSOR DE NIVEL C/ HASTE -(Baixo) 1
50 | PURGADOR TERMOSTATICO 2
51 BOMBA DE VACUO TRIFASICA 1
52 | PRESSOSTATO DE MEMBRANA -(Agua) 1
53 VALVULA SOLENOIDE 1/2" AGUA NF 2
54 |FILTRO Y ROSCA F1/2" 2
55 CAIXA DE EXPURGO 1
56 BOMBA DE AGUA TRIFASICA 1
57 RESISTENCIA INOX TB BULBO PARA TERMOSTATO 1
58 RESISTENCIA INOX TB 1
58 TERMOSTATO ELETRICO 1
60 CHAVE DE NIVEL TIPO BOIA LATERAL HASTE RETA HASTE EM INOX 304 1
61 RODIZIO AUTOCLAVE HORIZONTAL 4 POLIURETANO GIRATORIO COM FREIO - (Utilizado 2
até a capacidade AHVC200Litros)
RODIZIO AUTOCLAVE HORIZONTAL 4 POLIURETANO GIRATORIO COM FREIO - (Utilizado 4
a partir da capacidode AHVC250Litros)
62 RODIZIO AUTOCLAVE HORIZONTAL 4 POLIURETANO FIXO COM FREIO - {Utilizado até a 2
capacidade AHVC200Litros)
63 | FILTRO Y ROSCA F3/4" 1
B4 WVALVULA RETENCAO HORIZONTAL ROSCA F3/4" 2
65 |VALVULA SOLENOIDE 3/4" VAPOR NF 1
66 VALVULA SOLENOIDE 1/4" VAPOR NF 1
67 | VALVULA AGULHA (TORNEIRA) RETA FEMEA 1/4" P
68 OLHAL SUSPENSAO TIPO PARAFUSO M30 3600 KGS - (ltem que NAQ acompanha o
Equipamento, o mesmo deverd ser solicitado a parte)
47




Autoclave Horizontal
39205/ 39206 / 39209 / SES

11 - Suporte Técnico

Caso haja a necessidade de enviar o equipamento para a fabrica, favor entrar em contato com o departamento
de assisténcia técnica e enviar juntamente com o equipamento, uma declaragdo descrevendo a falha
apresentada e os dados para contato posterior.

Dados para envio: ;_q}‘._t " —4;,‘-"0
Phoenix Industria e Comércio de Equipamentos Cientificos Lida -; m A
Av, Jacob Jorge Abi Rached, 171 e
Il Distrito Industrial o AL LA &/
Araraquara — SP - Brasil %, \fx\.qﬂ

CEP: 14806-610 Rt B 1)
Fone: +55 (16) 3324-6600 — Fax: +55 (16) 3324-5758
E-mail: assistec@phoenix.ind.br
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