ESTADO DO CEARA
PREFEITURA DE HORIZONTE
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE - FMS
PREGAO ELETRONICO N° 2023.12.04.1
UASG N° 981253

PROPOSTA DE PRECO
1. IDENTIFICACAO DO LICITANTE:

Razéo Social: Phoenix Industria e Comércio de Equipamentos Cientificos Ltda.

CNPJ: 44.239.382/0001-86 Inscrigdo Estadual: 181.029.584.111

Enderego: Avenida Jacob Jorge Abi Rached, 171, Il Distrito Industrial, Araraquara (SP), CEP 14.806-610.

Telefone/ Fax: (16) 3324-6600 e-mail: ual_'r_ir;laszphuenix.jnd.br Contato; Olemar

Nome do Responsavel legal para assinatura do Contrato: Alexandre Buainain.

RG. 20.865.926-2 SSP/SP CPF: 167.069.578-60

Enderego: Avenida Jacob Jorge Abi Rached, 171, Ill Distrito Industrial, Araraquara (SP), CEP 14.806-610.

| Nacionalidade: Brasileiro Cargo: Diretor Industrial

Telefone: (16) 3324-6600

Dados Bancarios: Banco do Brasil S/A (001) — Agéncia 3405-3 — C/C: 4116-5

2. Formagao do Preco:

Itam Especificagao Marca Unid. Quantidade | Valor Unitario Valor Total
Fornecimento
01 | Autoclave horizontal marca Luferco, | Luferco W Unid. 01 RS$ 103.000,00 | R$ 103.000,00
modelo 39208, capacidade de 100 litros, Fornecimento
procedéncia nacional, Registro ANVISA {cento e trés (cento e trés
n® BODO4710004, funciona por meio de mil reais) mil reais)

vapor salurado e apresentar estrutura
em material anticorrosivo. Comando
microprocessado programavel com 20
programas, com flela touch screen,
mandmetro 8 manovacudmetro para
acompanhamento da pressio nas
camaras, que indique a temperatura
existente na cdmara interna, indicacao
da pressao existente na cAmara interna,
indicagio da pressio existenle na
camara extema e selegio dos ciclos de |
esterilizagio. CAmaras externa e intema
confeccionadas em ago inox AIS| 316-L
com isolagdo lérmica, a cAmara interna
deve possuir dreno e uma entrada de |
validacio, permitindo a introdugiio de
sensores para colela de dados de
lemperatura do processoc, 02 (duas)
portas, barreira sanitéria e sistema de
emergéncia. Fechamento das portas
realizado por meio de elevagdo
verlical/guilhotina com  sistema de
seqguranca antiesmagamento. Sistema
hidraulico: tubulagbes e conexbes do
conjuntc  hidrdulico de  material
anticorrosivo e resistente. Conexdes da
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cdmara de esterilizacio e gerador de |
vapor em ago inoxidavel, Possui bomba
de vacuo e bomba centrifuga de agua l ¢ BE P,
com capacidade suficiente para o |

gerador de wvapor, Sislema de b
saguranga gque  impossibilita o .
funcionamento  do  equipamento A LA :
mediante qualguer tipo de falha, L !
descuidc do operador ou falla de "y J\\’i i, oy
suprimentos além de  alarmes ] Nl E R N
audiovisuals. Possui as seguintes
caracteristicas de seguranca:
pressostato para conlrole da pressao de
trabalho, valvulas de seguranca para
alivio da pressdo excedente, fusiveis.
Prolegdc e alarme contra  sobre
temperatura. O ruido ndoc excede ao
| estabelecido pela portaria ministerial do
trabalho. Acessdrios: 02 camros externos
para acomodagdo dos materiais, 01
carro intermo para acomodagdo dos
materiais, 01 sistema de purificador de
agua por osmose (compativel com a i
capacidade da autoclave] e 01 | |
impressora. Alimentagao elétrica: 220V, |

Fabricante: Phoenix Ind. @ Com. de |

Equipamentos Cientificos Lida. | | |
Declarames atender as exigéncias editalicias quanto as declarages solicitadas nas condigbes de participagao deste edital, mediante o acionamen
em campo proprio do sistema, sob pena de inabilitagio.
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Conta para pagamento: Banco do Brasil S/A (001) - Agéncia 3405-3 — C/C: 4116-5,

Validade da proposta: 90 (noventa) dias, conforme eaita).

Prazo de entrega: 30 (irinta) dias, conforme adha.i'-'jv?

Local de entrega: Serd informado na nota de empenhg.

Pagamanto: 30 (rinta) dias, conforme edital. ¥ /

A garantia dos produtos & de: 12 (doze) meses, conforme edital™ -

Assisténcia técnica: permanente gratuita durante todo periodo de garantia, sem dnus para a Prefeitura de Horizonle - CE, prestado pela empres
Phoenix Inddstria e Comércio de Equipamentos Cientificas Lida., sito & Avenida Jacob Jorge Abl Rached, n® 171 — lll Distrito Industrial
Araraquaral/SP, telefone (16) 3324-6600, pessoa de contato Engenhelro Gabriel — e-mail: assistecfphoanix ingd br

Incluso no prego: todos os custos necessarios para o atendimento do objelo desta licilagio, bem como, todos os impostos, encargos trabalhista
previdencidrios, fiscais e comerciais, taxas, fretes, seguros, desiocamentos de pessoal, & quaisquer outros custos ou despesas que incidam ¢
venham a incidir direta ou indiretamente sobre o fornecimento, constantes da proposta, abrangendo, assim, todos os custos necessdrios 4 execugd
do objeto em perfeitas condigéies durante o prazo de contrato,

Acompanha manual de instalagio, operagio e manutengio em portuguds,

Declaramos para lodos os fins que possulmos Assisténcia Técnica autorizada, para todo o Estado do Ceara, prestada pela empresa F
G MAIA - ME, RUA MARECHAL DEODORD, 80c, BENFICA, FORTALEZA - CE, CEP 60020-060, TELEFOME: (85) 3292-1790,

Araraquara, 28 de dezembro de 2023

ﬂLEXANDHE Assinado de forma digital )/

por ALEXANDRE
BUAINAIN:1670 suamamn:s706957850

Dadeos: 2023.12.28 15:09:31

6957860 0300

Alexandre Buainain

Diretor Indusirial

RG n® 20.B65,926-2-S5P/SP
CPF n® 167.069.578-60

Phoenix Luferco Ltda

Avenida Jacob Jorge Abi Rached, 171 - Il Distrito Industrial
Araraquara - SP « Brasil - CEP: 14806 - 610 * (16) 3324 - 6600
CNPJ: 44.239.382/0001-86  Insc, Estatudual: 181,029.584.1M
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a L U F E R CO
AUTOCLAVES E ACESSORIOS

CATALOGO DE PRODUTOS E SERVICOS




AUTOCLAVES HORIZONTAIS

Equipamentos configurados de acordo com as necessidades do cliente.

,;’é.'i‘d' ves horizontais sao fabricadas em diferentes capacidades, com camaras em ago inoxiddavel de
('# formate REBTANGULAR ou CILINDRICO, sisternas de abertura com uma ou duas portas (volante central
-

r;nnte}. além de opcicnais e acessorios que tornam os equipamentos Unicos para o cliente.
| el .
' ¥ L2

- P Dimensdes

Internas (cm
(litros) i
100 41 41 860
134 4 41 80
168 41 41 100
200 41 41 120
254 48 486 120
365 66 46 120
523 66 B6 120
653 66 B6 150
870 66 B8 200

Dimensoes

Capacidade Internas (cm)
100 41 4 80
200 41 41 120
a7 46 46 150

Fechamento EEXNICINS AT

Porta Volante Central  coacdade | Dimensées
(litros)

A L p .....
100 4 41 B0
134 41 41 BO
168 4 41 100
200 4 41 120
250 S0 S0 100
: 300 §0 50 120
il 360 60 60 100
el . 4~ 432 60 60
| -
} ‘l';L-PL““II . 43 m m
i | 80 60
.Inl ‘,I;I "1.11-‘)_.“ m m
vih N T 80 80

"As dirrensées apresentodos sis oproximados. podendo sofrer pequenas olterogoes de acordo com as configuragdes ¢ acessarios sscelhides pelo chents Padem ser fabricadas em outras
Produtas fabricados de acorda com as normas ABNT NER 118168, ABNT NBR 150 17665-1 EN 285, ABNT NBR 1EC 61010-L [EC 81010-2-040. |EC 61326-1, IEC 62304, ABNT
NER IEC 62386, otends a norma regulomentodora NR=13 & ASME pora vasos de pressbe.



AUTOCLAVE PARA TRATAMENTO
DE RESIDUOS - 39206R ..

e A v
Configuragoes para melhor se adaptar com a necessidade do client :Z' Jé&l ‘
ADAPTABILIDADE, VERSATILIDADE E EFICACIA e 77 san

N
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_ Auteclave projetada para tratamento de residuos sélidos para h ST
@ industrias e aeroportos, dentre cutras instituicbes. Soluciona a necessSHT-

de do descarte correto de materiais com contaminag@o biolégica, utilizan-

\

e

do em seu processo de esterilizacdo o vapor saturado de agua em alta

temperatura e pressdo. Algumas caracteristicas desse equipamento:

= Sistema de Tratamento efluentes, ndo libera contaminantes no ambiente.

» Temperatura de trabalho de até 150" C

Triturador

i
SL RO Y —

» Capacidade de produgao configuravel conforme a necessidade de
producao
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+ Container para acomodagdao do carga
RESIDUOS SOLIDOS MODELO 39206R

| OPCIONAL Sisterma de tritura para descaracterizagdo do material

ACESSORIOS E OPCIONAIS

Linha completa de acessérios para auxiliar na rotina de trabalho.
CONFIANGCA, SEGURANCA E PRATICIDADE.

b sist @ @ @ -

Impressoro Saftware suparvisdria IHM Touch Scraen Soida USE
para acesso Femoto

Eficacia e » /- ;
consums ] ,:‘ bl ™
. de agua

Torre de resfriomento e Dsmose reversa Bomibo de vécuo seca

regproveltaments de ogua

r
.
; >
Carga e : &:
» b
¥ ;
transporte é o | ‘/
. |
Carro interna Cestos e suparte Galhwteiros » suporte
de trangports de cestos de mamodairos

Aplicagdes MODELOS

CME v

<

LABORATORIOS v v .
INDUSTRIAS v v tw“ﬁ“ mﬂf
BIOTERIOS v v :;;:;i{‘:zus“g]
LACTARIOS v v
HERMENCO v v

I —




LIFE SCIENCE

Autoclu'{g_ a vapor para esterilizagao e controle de infecgées ideal para diversos segmentos.
os requisitos das industrias farmacéuticas, alimenticias, cosméticas,

.
- o
l‘.‘ L
Autoclave cnmﬁﬁﬂgum;&es especiais:

* Melhor custo-beneficio por capacidade de
autoclave.

+ Sistemaxe carga customizado para melhor
aproveitamento do espago interno da autoclave.

» Sisterna de resfriomento por sproy de dgqua

+ Melhora na gualidade e diminui o tempo do
processo de resfriomento.

* Esterilizagéo para produtos hermeéticos.

+ Copacidade de processar materiais em sua
embalagem final.

* Sisterna de reaproveitamento de agua.
+ Redugdo no consumo de agua.

Confiabilidaode e Conectividade
« Audit - Trail:

+ Software exclusivo que garante a seguranga do processo e
alarmes de rotina de manutengdo;

« FDA CFR 21 port 11;
- Ciclos configuraveis e protegidos por nivel de usuario;
- Software supervisorio - conex@o com o equipamento via rede;

+ Sistema de registro “paperless”

Disponibilidode

+ Interface de operagao . )
simplificada - Padronizagdo de Operagao;

+ Sisterna intuitivo e de facil manutengao;

. Construido em ago inoxidavel de alta
qualidade - aumento da vida atil,




AUTOCLAVES VERTICAIS
LINHAS AVS - AVS PLUS - AVS PUMP

Encontre tudo que vocé precisa em autoclaves verticais nas linhas AVS, AVS Plus e
AVS PUMP Phoenix Luferco. Descubra qual é a melhor opgéo de acordo com a sua necessidade:

Itens de Série

Copacldades 30/50/75el00L 30/50/75e100L 100L

Display LCD com Teclas \
para aclonamanto V

Resfriomento Lanto
{despressurizacto manual) v V

Resfriomento Lento
(despressurizagde automdtica)

Impressora térmica v

Display LCD com teclado v
da meambrano

Fittro de absoluto de
antradas de ar

mba de Vidouo o) Secogem
com porto fechoda
Leck tast

PMTA 1L BEgffern® / 80 a v v

127
PMTA 2 Bbar / 800
1358C

2 Niveis de usudrio sendo

1 - Operador V

LINHA AV - AVP

As autoclaves verticais Phoenix Luferco s@o tradicionalmente ultilizadas para esterilizagao
de materiais e diversos utensilios em laboratérios quimicos, farmacéuticos e industriais.

C L <K

+ Temperatura de trabalho até 127°C Os modelos com capacidade Igual ou superior a 137 litros possuem
« Tampa em aco inoxidavel sistema de abertura da tampa por intermédio de pedal
’ ‘v’sjm de seguranga contra sobrepressdo - 3 niveis de temperatura;

» Funcionamento analégico por meio de chave seletora:

» Vavula controladora com sistema de peso e contrapeso gjustavel

Modelo AV

MODELOS AV e AV-PLUS

Dimensdes

Capocidode o Poténcia Tensao

(litros) Internas (cm) (Watts) (Volts)
D x P
25 4o 1500 1287 ou220
30 45 2000 127 cu 220
35 BO 3000 127 ou 220
40 B0 4000 127 ou 220
40 80 4000 127 ou 220
50 70 E000 220
50 8O B000 220
60 BO 8000 220

250 60 90 8000 220

300 60 110 8000 220 AV-PLUS

+ Eliminagdo automatica * Controlador microprecessado com 10 programas e Imprg:sillgh‘:"i#mica
do arinterne. possibilidades de configuragdo do tempo e temperatura 0

"Cumpre norma regulomentodors NR-13 « ASME

O OIS




AUTOCLAVES DE BANCADA

As autoclaves de bancada Phoenix Luferco sdo ideais para esterelizagdo e secagem
de instrumentos meédicos, veterindrios e odontoldgicos.

Modelo

AB-12; AB-14, AB-19 e AB-21

» ‘I
=l

Cémara e tampa em ago inoxidavel,

+ Controlador microprocessado com 10 programas

+ Prograrmagao flexivel de tempo e temperatura (ote 135°C):

- Botao Liga/Desliga:

« Abostecimento manual da cdmara

Modelo AB-25 e AB-42

+ Dispositive de sequranga contra sobrepressao

temperatura e chogues eletricos;

» Eliminagoo outormatica de ar interno;

« Sensor de temperotura;

= Secagem gravitacional.

C 1 Dimensdes @ Dimensoes das
Modelo anfﬁsde Internas (cm) B;:dI::.-Tus Bandejas (cm)
D x P Lix [P
12 23 @28 a 18 28
14 23 35 3 18 35
19 23 45 3 18 45
21 23 50 3 18 SO
25 30 236 3 24 33
AB-42 42 30 60 3 24 &7

Tensao
(Volts)

127 ou 220
127 ou 220
127 ou 220
127 ou 220
127 ou 220
220

Possui
Reservatdrio

Méo
Nao
Nao
Nao

Sim

Opcionais (apenas para autoclaves de 25 e 42 litros):
Bomba de vacuo, impressora térmica, galheteiros para mamadeira e ciclos leak test e bowie dick.

AUTOCLAVES AB CLASSE B

Equipamento utilizado para esterelizagdo e secagem de materiais e utensilios diversos em clinicas
odontolégicas, médicas, postos de saude e ambulatérios, dentre outros. Atende requisitos de Boas
Praticas e Processamento de Produtos para Saude e norma regulamentadora numero 13.

Gabinete em ago com pintura branca eletrostatico

Refrigeracho do liquido paro expurga protegenda o tubulagdo de descarte
Bomba de vicuns para secagem com porta fechada

Ponto de volidogho

Gerodor de vapor em ago inox 304
Céamarao em ago inox 304 com poliments Sanitario
Cémara em ogo inox 31EL com poliments Sanitdario

Porta USE pora pen drive

*Fabricodo apenas no copacidade 42 litros.

Controle da Autoclove otrovés de um roteador/celular, conectods a mesma rede por maeio de VNC

Gravitacional
Gravitacional
Gravitacional
Gravitacional

Grovrtoclonal ou
./ bomba de voou

VERSOES
Silver | Gold

v
W e
v
v Vv
v v
v

v

v

v

*As dimensies apresentodas sde aprovimados. podendo sofrer pequenas citeragies de acordo com as configurogbes ¢ ocessorios escolidos pelo chents, Podem ser fabricadas am outros
capacidodes. Produtos fobricados de ocordo com as normas ABNT NBR 11817, ABNT NBR IS0 17665-1 EN 13060, ABNT NBR IEC 61000-1. IEC 61010-2-040. IEC 61326-1, IEC 62304,
ABNT MBR IEC 62368, atends o norma regulamentodora NR-13 & ASME para vosos de pressio

e




* Manutengdo Preventiva » Deslacamento
slocamento

LOCAQAO DE AUTOCLAVES {_*h; S
i ®

le-‘ x

-
wed
-11 1..'

Escolha a melhor op¢do para sua necessidade

* Locagdo de Autoclaves Horizontais configurada efi_l
acordo com as necessidades do cliente.

* Entrega de solugdo em esterelizagGo sem descapitalizar
seu negodcio.

* Disponibilidade de diversas capacidades para atender as
exigéncias do seu negdcio.

* Alinhada aos pacotes de servigos, a locagdo entrega uma
solug@o completa, aumentando a disponibilidade e a
capacidade produtiva.

* O Pacote Phoenix Total facilita o gerenciameno financeiro.
Incluindo: autoclave, acessérios, servicos e pegas
com um valor fixo.

_PACOTES DE SERVICOS

Dlano . + Manutengdo Preventiva
RE i » Manutencao Preventiva ; to
e’ i'i 'H . Deslocamento

) + Deslocamento + Manutengao Corretiva

+ Manutengdo Preventiva .+ Manutencao Corretiva

+ Qualificagdo
+ Cablibragao

SERVICOS AVULSOS

- Qualificagao
« Cablibragao

+ Manutencdo Corretiva .
- Pegas inclusas

- PEGAS DE REPOSICAD * CALIBRACAO

Afericao do

. MANUTEN(;AG PREVENTIVA

O 0e QLoes sistematicas

« VALIDACAO (10, 0Q, PQ)

AValidacéo realizodo confarr

] -M.ﬂNUTEN:ADEDRRETIVﬁ em 3 processos de Qualifi
f ] : Qualificacdo de Instalocao |

|.r..- War o o Fur Qualificacaon do Opere

)

do eguipamento Cualificacdo de

* INSTALACAOE DEEINST&LJ&(;JEE!

= RETROFI
L 2 T o e




 CONMABILIDADE E TECNOLOGIA | www.phoenix.ind.br
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Esﬁ&@i&g&nu produgdo de autoclaves, acessorios e outras solu¢bes para o processo
de esterelizagdo, a Phoenix Luferco desenvolve seus produtos pensando sempre em
atender as necessidades especificas dos clientes. Atualmente oferece equipamentos
voltados para as areas de saude, laboratorial e industrial, dos mais diversos segmentos.

TRADICAO

Com quase meio seculo de experiéncia e tradicdo, Phoenix Luferco é referéncia no setor.
Sua fabrica possui alta capacidade de produgdo e tecnologia, com planta de 7.500 m®

posicionada em Araraquara - localizagao estrategicq e ideal para manter a entrega em .

todo o Brasil e a rota de exportagac para dezenas de paises
QUALIDADE

Em constante atualizagdo, a empresa possui um solido Sistema de Gestao da Qualidade
certificado com base nas normas ISO 8001 e ISO 13485, que zela pela exceléncia de
seus processos e pela produgao de seus produtos em todas as etapas e nos mMinimos
detalhes. Além disso, atende aos requisitos de Boas Praticas de Fabricagdo (BPF) da
AVISA.

CONFIABILIDADE

Centenas de hospitais, clinicas, laboratorios, universidade e industrias utilizam diaria-
mente as solucdes de esterelizagao da Phoenix Luferco, de forma pratica e segura.

As autoclaves possuem registro no Miniterio da Saude (ANVISA), sao fabricadas sob
rigido controle de qualidade e de acordo com as normas nacionais e internacionais
aplicaveis, aumentando assim a qualidade e seguranga no manuseio dos equipamentos
e a eficdcia dos processos de esterelizagao

Phoenix Luferco: tradi¢do, qualidade e confiabilidade ao seu alcance.

ACEITAMOS: a ,_-'-:'!Q,EJ!,”X ATENDIMENTO:

AUTCCLAVES E ACESSORIOG

Emprria Ceificads Ermpreis Corbificads

1SO 9001 ISO 13485

e = Il

Ay, Jacob ,_'Iurg{! Abi Rached, 171 - Il Distrito Industrial
Araraquara - SP. 14B06-810 Brosil
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Manual do Usuarlo

InstalagGo, operagdo e Manutencéo

;4 PHOENIX
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Manual de Comando

Modelo DOP

Versao do Software: 2.5

Revisdo: 3.6
Edicdo: maio 2020
Codigo: 070010XX

Phoenix Industria e Comércio de _
Equipamentos Cientificos Ltda
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Manual do Comando
CLP Delta IHM DOP
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Manual do Comando
CLP Delta IHM DOP
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Este manual técnico apresenta as instrugdes para uso do CLP IHM Tocuh Screen modelo DOP
que opera o0s equipamentos Autoclave Horizontais, modelos 39205, 39206 e 39209,

Responsavel Técnico

Eng. Gabriel Vicente Druzian
Conselho Regional de Engenharia = CREA-SP: 5063284416

Engenheiro Responsavel

Eng. Murilo Fernandes Monteiro
Conselho Regional de Engenharia - CREA-SP: 5062365409

Representante Europeu

CINTERQUAL - Solugdes de Comeércio Internacional, Lda.

Pessoa colectiva n® 507288041

Inscrita na Conservatoria do Registo Comercial de Lisboa sob o n® 14302/050609
Sede na Travessa da Anunciada, 10 - 2° esq., 2900-238 - Setubal —Portugal
Representante:Eng.° Carlos Joaquim de Carvalho Ganopa,

Apresentacao comercial do CLP Dop

O controlador PHOENIX modelo CLP DVP & um equipamento microprocessado para controle e
supervisdo de autoclaves. Com 20 (vinte) programas diferentes para esterilizagdo de materiais
diversos, podendo ser editaveis pelo usuario, incluindo o nome do programa. Os programas sao
salvos na memdria interna do proprio do controlador, o que significa total seguranga nos
programas editados.

O controlador € dotado de 3 (trés) senhas, sendo uma para alteragbes dos parametros dos
programas, uma para configuragbes dos parametros gerais e uma outra para alteragbes dos
parametros de manutengao.

A interfface com o usuario é feita através de uma IHM modelo touch screen com monitor TFT
colorido ou por um software supervisério.

O uso do equipamento é bastante simples e intuitivo, bastando seguir as instrugbes mostradas no
display.

A execucdo de um ciclo de esterilizagdo e dados de temperatura, presséo e tempo séo exibidos
no display, podendo ser impressos por uma impressora serial de 40 colunas instalada no proprio
equipamento e/ou salvos por um software supervisério e impressos por uma impressora qualquer.

As entradas dos sensores de temperatura e pressdao podem ser calibradas através dos
pardmetros de manuten¢do no préprio controlador, ndo havendo a necessidade da retirado do
equipamento para sua calibragao.
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2 - Caracteristicas Técnicas \% LM &/
2.1-CLP

O CLP Delta, série DVP, foi desenvolvido com a mais moderna tecnologia em microcontroladores
resultando em equipamento seguro de alto desempenho, versatilidade e facil utilizagdo.

Possui porta de comunicagdo RS-232 RS485 e USB incorporadas e suporta redes Ethernet,
DeviceNet, CANopen sendo possivel trabalhar flexivelmente com equipamentos e dispositivos
perifericos.

Contendo 4 canais de entrada analégica 0 a 10Volts, 0 a 20ma ou 4 a 20ma, 8 canais de entradas
digitais, 2 canais de saidas analégica 0 a 10Volts, 0 a 20ma ou 4 a 20ma e 6 canais de saidas
digitais a relé.

Extensdo com 4 canais de entrada para sensor PT-100 e 2- extensido mista com 8 entradas
digitais e 8 saidas digitais a relé.

Podendo ser expandidas por até 230 pontos de E/S.

Possui inimeros ciclos de esterilizagao programaveis, tais como pacotes, instrumentais, termo
sensiveis, liquidos, flash, teste de Bowie Dick e teste de Estanqueidade (Leak Test) entre outros,
sub rotinas de emergéncia.

Possibilidade de visualizagdo dos pardmetros do ciclo selecionado, fases do ciclo programado
mediante senha, operagdo em processo, mensagens operacionais e de seguranga, pressio do
gerador de vapor, pressdo da camara externa, vacuo e pressao da cAmara interna e temperatura
dos sensores. Permite a escolha de um ciclo, programagio dos parametros protegido por senha,
iniciar um ciclo, cancelar um ciclo, ligar e desligar a impressora, configurar o tempo de impressao,
comandar o equipamento manual mediante senha, abertura e fechamento das portas. Comando
Elétrico através de chave seletora iluminada liga/desliga, botdo de emergéncia, bornes fusiveis
para protegao das saidas do comando. Contator para acionamento das resisténcias, bomba de
vacuo e bomba de agua, rele térmico para protegdo de sobrecarga e assimetria entre fases.

Foto ilustrativa
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2.2 - Interface Homem Méquina (IHM Touch Screen)

-~ v e
-;_A'lT—tM BOP adota painel touch screen TFT high-color de alta definicdo com 65.536 cores de 4.3",
s 5.67, 7\§#5.°10.1" e 10.4" com belos e novos elementos que tornam mais coloridas e perfeitas as

- que ajudam os usuarios a rapidamente entender a situagdo da maquina e a monitorarem
\*2 0 processo.,
.l.PP K

nte processador integrado é capaz de comunicar com grande variedade de CLPs e
controladores que maximiza drasticamente o desempenho da interface homem-maquina.
Alerta os usuarios em caso de diferentes tipos de alarmes em tempo real.

Comunicagdo: Duas interfaces, serial RS-232/485/422, USB: Diversos dispositivos periféricos
podem ser conectados via Hub USB e com ajuda da interface Ethernet, & possivel conectar varios
dispositivos a realizar um link de rede de comunicagao gerenciado pela DOP.

Relégio em tempo real integrado permite transferir dados de tempo para o PLC que néo tem
fungdo de reldgio.

Indicador digital da presséo incorporado na propria IHM onde em qualquer fase do ciclo € possivel
verificar a pressdo de trabalho do Gerador de vapor, Camara Externa e vacuo, presséo e
temperatura da camera Interna.

Possibilidade de registro de graficos de pressdo e temperatura da camara extema, interna e
gerador de vapor, podendo visualizar on-line em tempo real e calculo de FO.

Foto ilustrativa Foto ilustrativa

2.3 - Registro

As fases de um ciclo, alarmes, assim como dados de temperatura, tempo e pressdo podem ser
impressas por uma impressora matricial ou térmica de 40 colunas instalada no proprio painel do
equipamento.

O registrador grafico sem papel é indicado para todos os tipos de processos que exigem um
registro mais dindmico das variaveis. Possui display LCD colorido e seu registro € armazenado em
cartdo de memaria compact flash, ou pen drive A visualizagao dos graficos pode ser em barras,
linhas ou de forma numérica. Seus canais sao isolados entre si, podendo registrar diversos tipos
de sensores ao mesmo tempo. Possui também como opcionais comunicacdo RS485 e relés de
alarmes. Sua vantagem é ndo consumir papel grafico nem cartucho de impresséo. Ja acompanha
software para armazenar, visualizar e converter os graficos no computador. Apds a visualizagao
dos dados no computador, é possivel realizar a impressao em qualquer impressora.
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2.4 - Software Supervisério *"'a‘%}_.- :

O software supervisério é utilizado para monitoramento em tempo real de todo o processo de
esterilizagdo, gerando graficos de tempo e temperatura e registrando os dados de tempo e
temperatura de todas as fases incluindo os dados de operador, cédigo do produto e lote.

Todos os registros dos ciclos podem ser visualizados através de busca por data, operador, codigo
do produto, lote ou até mesmo pelo nome do ciclo realizado.

Os registros podem ser impressos através de qualquer impressora conectada no dispositivo que
esta sendo utilizado para aquisicionar os dados.

A capacidade de armazenamento dos registros estd diretamente ligada na capacidade de
memoria de armazenamento do dispositivo utilizado (para armazenar 176 horas de registro sdo
necessarios 2,0Mb de meméria).

Os registros podem ser armazenados por tempo indeterminado.

Para utilizagdo do software supervisério & necessario um dispositivo (computador, notebook, etc)
que utilize o Sistema Operacional Windows verséo XP, Vista, 7, 8, 8.1 ou 10.

Maiores informagdes no Manual do Software Supervisdrio.
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3 - Inicializagdo do Sistema

Ao inicializar o sistema, a seguinte “TELA INICIAL" sera exibida:

S
S Tewt | o)

- ™ e

Hi ; Mer.ic,&u Na ‘TELA INICIAL", somente o fabricante possui acesso
fi 414 k: pressionando o botdo "FABRICA".

Y I'L. i

Pressionando no local indicado pela primeira vez, sera solicitado o cadastramento dos

supervisores, conforme tela abaixo:

Prsmirmts 4 [2ce Sf mement £ 1T et
Ry sapems rar s |
Caashr o Y TR
S et pma s '
“ | e ]
Sempre que ndo existirem supervisores cadastrados, a tela de cadastro sera solicitada. .

Somente ap6s o cadastro de pelo menos um supervisor sera possivel avangar para a tela de
‘LOGIN", conforme a seguir;

[r—————)
=

HEE

™

il

Insira o nome do usuério e a senha para prosseguir, para cadastrar os operadores, supervisores,
validadores ou manutentores, verifique o item 10.
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Caso sejam inseridos usuarios que ndo existam ou senhas incorretas, a seguinte mensagem sera
mostrada:

)
E -
- &
» -
|- ] - 1
3 C

Inserindo um nome de usuério valido e a senha correta, a seguinte tela serd mostrada para cada
tipo de usuario:

Q

EY Gt b o o | l'-'ltnl'-'-'l"'-'__-_
" i
L O
R L T
g *
-m-l:n _l _ U TVRA B T
w I
el e |
-’l

“MENU PRINCIPAL” para o usuario operador.

“MENU PRINCIPAL" para o usudrio supervisor e
validador,

“MENU PRINCIPAL" para o usudrio da
manutencgao.
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Caso queira trocar de usuario, basta pressionar no botdo “LOGOUT" e confirmar o encerramento
da sessédo, conforme tela a seguir:

- "
| .
B “ | O
| ' .
-f W %) iy we
,: g = =
| e} ;
'\ " E‘/
-3
"wa Hj}’ - -'Il !
H _I-'\-..
.

4 - Iniciando um ciclo

Estando na tela do “MENU PRINCIPAL" e logado com usuario operador, supervisor ou validador, .
pressione no botdo “INICIAR CICLO” e a seguinte tela sera exibida:

Utilize os botbes #= e ** para avancar e voltar as telas, exibindo desta maneira todos os ciclos
disponiveis.

Selecione o programa pressionando sobre o botdo correspondente ao ciclo desejado. A seguinte .
tela sera exibida:

L e

e Y e e etk

R el o T R ]

ol e .
I

I

Certifique-se que o monitoramento da carga esta inserido e pressione o botdo ** para avangar, a
seguinte tela sera exibida.
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Nessa tela devera ser inserido o “codigo do produto” e o “numero de lote” caso necessario.

Pressionando sobre o local onde o texto sera inserido, serd exibido o teclado para insergédo dos
dados conforme a seguir:

. Com o teclado sera possivel inserir o “cédigo do produto” e “lote do produto’, para confirmar os
dados pressione e apos inserir todos os dados, pressione sobre o botdo *# para avangar para

a praxima tela.

ST T N

) A . o e 13 L]
1EF me ML 9

T'

i ? 1
Pressionando sobre o botio |_J na tela, da se o comando para que a porta frontal (Porta 1) seja

. aberta,

Em seguida aparecera a seguinte tela:

ey e o bt § 0
e e 1

L | bl o

P kil PR wRAT
TOENT I© ™.

™ - fnlt]

DU el e s T e e T i b N
gy oy L0 e s . p——

A porta estando completamente aberta aparecera a seguinte tela:
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Acondicione a carga no interior do equipamento e pressione sobre o botéao ri' para fechar a porta
frontal (Porta 1), a seguinte tela sera exibida:

b mamab: Fuarma ¥ vnmt
§ i 1y

s (- =

Fan i Ty
B whi [ ]

AT s ¥ gl

o i 4-"-----'-;-
e ks s e s i B e poai By

A porta estando completamente fechada a seguinte tela sera exibida:

. | IATENGAO: Os botdes para abertura e fechamento da porta frontal somente estéo
tEs _1: ; ;.?]- jd - disponiveis em equipamentos com porta deslizante.

T .

Al L si. g saa’ g 5 - Sl ]

TEN

T
+ #‘ >

para iniciar o ciclo, a seguinte tela sera exibida:

L

-

Em seguida pressione sobre o botao -
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Assim que a pressd@o da Camara Externa atingir o valor programado sera dado o inicio do ciclo, a
seguinte tela sera exibida:

[ "] o o
H " [T}
E i [
| T
i
al
e

-

_E‘l."'-r i '."'Ii s - ulh

Nesta fase aplicamos vacuo seguido de pressdo na cadmara interna pbr quatro vezes (quatro
vacuos e trés pressoes). Esta fase é controlada por presséo ou por tempo, conforme configuragdo
realizada em cada programa através do menu “CONFIGURACOES’.

ST o e

Pressionando sobre o bntﬁo°sera mostrada a configuragéo do ciclo que esta sendo realizado.

i

1L
)
"PARAMETROS GERAIS" através da senha de Supervisor.. 1111 (i1

ATENCAO: O numero de pré-vacuos podera ser alterado acessando fgi i

Em seguida sera exibida a seguinte tela:

AT I

Nesta fase, o equipamento aguarda que a Camara Interna atinja a pressao e a temperatura de
trabalho definidas em cada programa, somente quando estes valores forem atingidos é que se
inicia a fase de esterilizagao.

10
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Nesta fase, é controlado pér um tempo determinado ac programa selecionado a temperatura e a

pressdo da camara interna.

Em seqguida a seguinte tela sera exibida:

Nesta fase é feito um resfriamento por um tempo determinado. Esta fase @ opcional, sendo

programada individualmente para cada programa de esterilizagao.

ik f.'.L"I-r';-i.é; _I_.i_ :
NQ@Q‘&SQ&BME 0s equipamentos da linha 39206 realizam a etapa de resfriamento

iy L RT3 I

Em seguida a seguinte tela sera exibida:

Nesta fase é feito vacuo por um tempo determinado para secagem dos materiais esterilizados.

Esta fase é opcional, sendo programada individualmente para cada programa de esterilizagao.

11
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Em seguida a seguinte tela sera exibida:

ATEDE PO & OPOAT AL /f'I'.;=~
L G
."':\u.-l":l‘II 'l.
=3
I HE ol
\= = paob.
. e, PR - " TP, I“\:tj" '\'&“ ) &
e R By o #3-3
LR . P )
S8l TiE

Abra a Porta Frontal (Porta 1) ou a Porta Oposta (Porta 2) para que o processo de ambientagéo
da carga seja iniciado, conforme tela a seguir:

ik W

» [ 3 S S [RETITT . THET TS
‘1 boawe " ay

L
- - e

Nessa fase sera realizada a ambientagdo da carga, isto é, o resfriamento do material para que
possa ser retirado ao término do ciclo.

Apos o tempo de ambientagao, serd exibida a seguinte tela:

o FIM DE ©CHLO T
m- -

T i i I T T T T

*-H‘h' L L d

AT e bl b

Nesta fase soara um alarme e indicara na tela “FIM DE CICLO" até a decis&o do operador.

Pressione sobre o simbolo g para silenciar o alarme de fim de ciclo.

ATENCAO: Durante a realizacéo do ciclo & possivel avancar as etapas para realizagac
de funcionamento, para avancar a etapa sera necessario inserir a senha de {nan_ engao,
utilize essa fungdo durante a realizacdo de ciclos de esterilizagéo com carga, testes bi
pré aquecimento ou teste Bowie Dick, pois nfo sera possivel garantir a eficacia
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4.1 - Cancelando um ciclo

Para cancelar o ciclo em qualquer momento pressione o botdo == presente em todas as telas,
assim que o botao for pressionado a seguinte tela sera exibida:

-‘-.ﬂ,f{-'
LS

Basta confirmar o cancelamento que o ciclo sera cancelado e a seguinte tela sera exibida: .

R T R T
= st mwra .

DT L LTS
T Ea L LS N T
LE L L] ]
&L - i e i

Gilmiie = 1 L wwr-lsde e wTrE——
4.2 - Visualizando os gréficos

Na tela de “FIM DE CICLO" é possivel verificar os graficos de temperatura e pressido das

A
Camaras Interna e Externa pressionando o botao t‘ assim que o botdo for pressionado a .
seguinte tela sera exibida:

o s
gy P — g g Fe——
d [ ity [ — $rt e e
e w i 1 e e x b el e - e i ]

——
* [P,

Pressione o botéo referente ao grafico que se deseja visualizar para que as seguintes telas sejam
exibidas conforme o grafico que for solicitado:

13
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4

5 - Ciclos pré-definidos
Os ciclos pré-programados que saem configurados de fabrica séo:

Pressdo Pressio Temperatura Tempo de Tempo de Tempo de
Programa CE cl Esterilizagdo Esterilizagdo Secagem Resfriamento
[bn [bu] [min] [min] [min]

EI Dick**

Inllmmii

Sansl _ 1.60
1.60
260

2.60

2.60

2.60

00
00
00

Prog.20 260 235 134 09 20

A temperatura e os tempos descritos a cima se referem ao equipamento sem carga.

14
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* Os ciclos de “Liquidos-1" e “Liquidos-2" estao configurados para realizarem somente um pulso
de vacuo, ideal para a esterilizagdo de frascos contendo liquidos.

** Os ciclos de “Pre Aguecimento B&D" e “Bowie Dick” ndo podem ser alterados.

Os ciclos podem ser configurados conforme necessidade, fazendo o uso da senha do supervisor,

tendo os valores limites conforme tabela a seguir:
G

'ﬁ_ Pressdo Temperatura Tempo de Tempo de Tempo de
ﬁgﬁﬁ'ﬂ‘ ~ C.Externa  Esterilizagio Esterilizacdo Secagem Resfriamento
; [min] min

T 135°C ,_:!i‘;-:.:n,ﬂ'gamm_ T 0ag

Mo ¥ 0
. 1= Ciclo de Leak Test

E realizado com objetivo de testar a estanqueidade da cadmara interna da Autoclave para que seja
verificada falsa entrada de ar na cadmara através das valvulas de retengédo, valvulas de
alimentagao e descarga de vapor, valvulas de entrada de ar, purgadores & guarnicoes.

O ciclo se da inicio através de um vacuo na camara interna de - 0,70 bar. O comando desliga a
bomba de vacuo e fecha todas as vélvulas de alimentagao e descarga de vapor e entrada de ar.

Apos a estabilizagio do vacuo, é feito um acompanhamento do vacuo da cdmara e uma variagao
maior que 0,04 bar o teste sera considerado REPROVADO. Caso isso ocorra, verifique as
possiveis causas conforme tabela do item 11 do Manual de Instalagdo, Operacdo e Manutengao
do equipamento.

5.2 - Ciclo Bowie Dick

Tem por objetivo a verificagdo da eficacia da fase de pré-vacuo (eliminagao de ar da camara
interna).

Obs.: Cabe salientar que o teste deve ser realizado apos um ciclo rapido com o equipamento em
vazio (sem carga) para eliminagdo do condensado, devido ao primeiro contato do vapor com a
tubulagéo e a cAmara o que pode ocasionar condensados.

O ciclo inicia-se com pulsos de vacuo alternado e com a injegdo de vapor na camara interna do
equipamento. Em seguida, o vapor é injetado rapidamente na camara até atingir a temperatura de
esterilizacdo (134° C). Essa temperatura € mantida por apenas 3,5 minutos e tem por objetivo
verificar a répida penetragdo de vapor na carga e a rapida elevagdo da temperatura da mesma, o
que se obtém mais faciimente quanto mais eficiente ser for & eliminagdo do ar no interior da
camara.

1o
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Para equipamentos de Dupla Porta (Tipo Barreira Sanitaria), apds a conclusdo do ciclo, o Teste
devera ser retirado pela Porta Frontal (Porta 1). O equipamento ndo permitira a abertura da Porta
Oposta (Porta 2).

_P_,.r"_ - -
n FAES
-

G\
5 L
” /3 .
6 - Etapas dos Ciclos /3 .E?) .
Os ciclos de esterilizagdo compreendem basicamente as seguintes fases: 'J PAGUEA 7,
L > \-
.‘i&x‘
bt

6.1 - Pré Vacuo pulsante

Nesta fase aplicamos vacuo seguido de pressdo na camara interna por trés vezes (3 vécuos e 2
pressdes). Este ciclo & controlado por pressdo ou tempo, com valores pré-definidos, sendo sua
execugao programavel para cada ciclo. Esta fase é opcional, sendo programada individualmente
para cada programa de esterilizagao.

6.2 - Aquecimento

Nesta fase, o equipamento aplica vapor na camara interna até que a mesma atinja presséo e
temperatura de trabalho definidas em cada programa. Somente quando estes valores forem
atingidos € que se inicia a fase de esterilizagao.

6.3 - Esterilizagao

Nesta fase, & mantida por um determinado tempo a presséo e temperatura programada para
camara interna.

6.4 - Resfriamento

Nessa fase abre-se uma vdlvula para que seja despressurizada lentamente a cAmara interna,
desligando-se o aquecimento da camara externa durante um tempo programado em cada

programa. Esta fase é opcional, sendo programada individualmente para cada programa de
esterilizagao.

6.5 - Secagem

Nesta fase € feito vacuo por um tempo determinado, para secagem dos materiais esterilizados. O
aquecimento da camara externa é mantido nessa fase. Esta fase é opcional, sendo programada
individualmente para cada programa de esterilizagéo.

Obs.. Somente apds a conclusdo do ciclo de esterilizagdo serd possivel a abertura da Porta
Oposta (Porta 2), para ciclos de teste a abertura da Porta Oposta (Porta 2) ndo sera permitida).

16
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7 - Alarmes de Suprimentos e Seguranca

o Fll n byl
e i m

™ L™

FTaPa o | icnmr e

L L T
ol s o e L LI
L RE. .M
| e M

Alarme de falta de agua: caso ndo haja agua na
rede local ou a presséo for inferior 1,0mca indicara
a mensagem ao lado.

Caso o ciclo tenha sido iniciado ocorrerd o
cancelamento até que o suprimento seja
reestabelecido.

Alarme de falta de ar: caso ndo haja ar no
sistema pneumatico ou pressao inferior a 4,00bar
indicara a mensagem ao lado.

Caso o ciclo tenha sido iniciado ocorrera o
cancelamento ate que o suprimento seja
reestabelecido.

Alarme térmico da Bomba de Agua: caso o relé
termico da bomba de agua esteja acionado, sera
exibida a mensagem ao lado.

Alarme térmico da Bomba de Vécuo: caso o
rele térmico da bomba de vacuo esteja acionado,
sera indicado a mensagem ao lado.
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Alarme Porta Frontal aberta: caso a porta frontal
esteja aberta e seja realizado a tentativa de inicio
do ciclo de esterilizagao, teremos a mensagem ao
Fiaime Pusmigl «bdone lado. o

"_- ‘l ".’___ 7% Bt p*rﬁ"‘::\.‘
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Alarme de falha ou auséncia do transmissor
de pressao e sensor de temperatura: caso o
transmissor de pressdo da camara interna ou da
camara externa ou sensor temperatura estejam
desconectados ou defeituosos, serd exibida no
lugar do valor da presséo a mensagem “ERRO"
conforme a tela ao lado.

Alarme Porta Oposta aberta: caso a porta

Oposta esteja aberta e seja realizado a tentativa

de inicio do ciclo de esterilizagdo, teremos a
Poaols f e bisaws |

- - mensagem ao lado.

TP - P we s
ki L. W)

i AY & ol by

I e bl T -
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Botdo de Emergéncia: caso o botdo de
emergéncia seja acionado, sera mostrada a
mensagem ao lado.

LT Wi mwda i
(e LT i W)

ltd g L e
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Falta de Fase: Caso ocorra falta de energia em
uma ou mais fases, o equipamento sera
desligado e assim que for religado a mensagem
ao lado sera mostrada.

8 - Alarmes Itinerarios de ciclos

: £ | Tempo Limite de Pré Vacuo: Caso a fase de
; —_— pré-vacuo exceda o tempo limite para atingir
determinado parametro o ciclo sera interrompido .

Fesanpes | buabie e indicara a mensagem ao lado.
e Pud § o

FELE &8 L4 L LT T
i i i e

s e (1P e

Tempo Limite de Aquecimento: Caso a fase de
aquecimento exceda o tempo limite para atingir a

Frmapes | tomitn fase de esterilizagdo o ciclo sera interrompido e
. gemaliniaets indicara a mensagem ao lado.
el Rb sal
I Ena i =N
LT T -

Tempo Limite de Abastecimento: Caso o tempo
de abastecimento do gerador de vapor exceda o
tempo limite para completar o nivel de agua, o
Vowmpen Lidsmoin ciclo sera interrompido e indicara a mensagem ao
e Tt T lado.
(e DT L LR LT
LT i P
2 - A -
T_;F-_*
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Baixa temperatura de esterilizagdo: Caso na
fase de esterilizagdo o equipamento tenha a

temperatura inferior a 2°C o equipamento

l-lﬂ:h-h- . cancelara o ciclo e indicara a mensagem ao lado,
i W abyrdbipas o £
TN
'-‘l’.-'l :u FHLSE L :," o
L 1 A% - '
FS

— HE b o I amy ' PAGEA

3
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Alta temperatura de esterilizagdo: Caso na fase

de esterilizacdo o equipamento tenha a

temperatura superior a 2°C o equipamento
Ahis Tomapen s e cancelara o ciclo e indicara a mensagem ao lado.
EOR IL G TR

L R TT Firsa b
i Wkl i, V)

il - LELE T

i el
e o i g di———

Falha de movimentagdo de porta: Caso na fase de abertura ou fechamento da porta exceda o
tempo limite para conclusdo do movimento, as seguintes telas serdo mostradas:
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9 - Configuragao dos Programas

Falha de abertura das portas ao mesmo
tempo: Caso a Porta Frontal (Porta 1) esteja
aberta e ocorrer a tentativa de abertura da Porta
Oposta (Porta 2), a seguinte mensagem sera
mostrada:

Falha de abertura das portas ao mesmo
tempo: Caso a Porta Oposta (Porta 2) esteja
aberta e ocorrer a tentativa de abertura da Porta
Frontal (Porta 1), a seguinte mensagem sera
mostrada:

Estando na tela do "MENU PRINCIPAL" e logado com usuério supervisor ou validador:

&
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Pressione sobre o botdo “CONFIGURAGOES” para que a seguinte tela seja exibida:

Nl fMemee
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Pressione sobre o botdo ** e em seguida pressione em “CONFIGURAR PROGRAMAS", a

seguinte tela sera exibida.

e

‘
h

.

-

Pressione sobre o botéo correspondente ao programa que se deseja alterar e a seguinte tela com
0s parametros do programa sera exibida:

[ ] L
Likm -
ok - - -
' I'

“‘ 1 .":""*]

Pressione sobre o indicador correspondente ao parametro que se deseja alterar e em seguida
digite o novo valor no teclado que sera exibido, esses valores sdo independentes para cada

programa caso deseje alterar outro programa pressione sobre o botdo 4, e selecione outro
programa.

Por seguranga o comando ndo permite que sejam configurados valores fora das caracteristicas
construtivas do equipamento. Verifique os limites no item 5 da pagina 14.

/"i‘ .f‘.
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‘ 9.1 - Restaurando os Parametros de Fabrica

Caso exista a necessidade de restaurar os parametros de fabrica para cada programa, basta

pressionar o botdo h.| e confirmar a alteragéo conforme tela abaixo:

i"- “fa
rf;‘ ”',_-.
- ;;_b(é W
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Nirgg o

PO o o ks

10 - Configuragobes Gerais:

Estando na tela do "MENU PRINCIPAL" e logado com usuario supervisor ou validador:

R
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Pressione sobre o botdo “CONFIGURAGOES” e sera exibida a seguinte tela:
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x4
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Pressionando sobre o botdo “CONTROLE GERAL"” em seguida sera exibida a seguinte tela:
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Pressionando os bottes é possivel selecionar a forma de controle (Pressostato ou Transmissor de
Pressao), a forma de geragao de vapor (Elétrico ou Vapor de Rede) e a forma de Controle da
Temperatura (Sensor de Temperatura e Pressdo, Sensor do Dreno ou Sensor de Carga Mobvel).

W
et —
s
boome @

-+

Pressionando os botdes é possivel habil
alarmes de Falta de Agua, Falta de

2 e Relé de Falta de Fase

Para alternar entre as telas, utilize os botdes 4 e *#.

ATENGAO: 0S8 PARAMETROS SAO CONFIGU
ALTERAODS POR TECNICOS ESPECIALIZADO

itar ou desabilitar o sensor de temperatura testemunho, os
Ar, Antiesmagamento da Porta 1, Antiesmagamento da Porta

RADOS NA FABRICA E SO DEVERAO SER

Para voltar ao menu de “CONFIGURAGOES" utilize o botio 4=

§ OU MEDIANTE ORIENTAGAO DA FABRI 9. :

Pressione sobre o botdo “CALIBRAGAO" e em seguida sera exibida a seguinte tela:
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(

Para realizar o ajuste da pressdo da Camara Externa, utilize os botdes correspondes + e — para
aumentar ou diminuir o ganho.

O ajuste de Diferencial é utilizado para ajustar a diferenga de presséo para o acionamento do(s)
contator(es) da(s) resisténcia(s).

Avangando para a proxima tela utilizando o botdo ** sera exibida a sequinte tela:

A ar FREL
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Nessa tela é possivel realizar a auto Calibragdo da Pressdo da Camara Interna.

O ajuste de Diferencial € utilizado para ajustar a diferenga de pressdo para o acionamento da(s)
valvula(s) de transferéncia de vapor para a cdmara interna.

||| ATENGAO: PARA EXECUTAR A AUTO CALIBRAGAO, CERTIFIQUE-SE QUE A
. l*. .1 PORTAFRONTAL DO EQUIPAMENTO ESTEJA ABERTA.

\
ST 1

Avangando para a proxima tela utilizando o botao ** sera exibida a seguinte tela:

Para realizar o ajuste da temperatura do sensor do dreno ou do sensor testemunho, utilize os
botdes correspondes + e — para aumentar ou diminuir o ganho.

Para voltar ao menu de “CONFIGURAGOES" utilize o botao #=:

Pressionando sobre o botdo “BOWIE DICK" a seguinte tela com os pardmetros do programa sera
exibida:
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Pressione sobre o indicador correspondente ao parametro que se deseja alterar e em seguida
digite o novo valor no teclado que sera exibido,

Por seguranga o comando n&o permite que sejam configurados valores fora das caracteristicas
construtivas do equipamento. Verifique os limites no item 5.

. Caso exista a necessidade de restaurar os parametros de fabrica para o programa de Bowie Dick,

b
basta pressionar o botdo LJ e confirmar a alteragao conforme tela abaixo:

Para voltar ao menu de “CONFIGURAGOES” utilize o botao 4

Pressionando sobre o botdo “LEAK TEST" a seguinte tela com os parametros do programa ser
exibida:

Pressione sobre o indicador comespondente ao parametro que se deseja alterar e em seguida
digite o novo valor no teclado que sera exibido,
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Por seguranga o comando ndo permite que sejam configurados valores fora das caracteristicas

construtivas do equipamento. Verifique os limites no item 5.

Voltando para o menu de “CONFIGURAGCOES" utilizando o botdo # e avancando para a

: 0S PARAMETROS SAO CONFIGURADOS NA FABRICA E SO DEVERAO SER
S POR TECNICOS ESPECIALIZADOS OU MEDIANTE ORIENTAGAO DA FABRICA.,

segunda tela com o botdo ** teremos a seguinte tela:

Pressione sobre o botdo “PRE VACUO (PRESSAQ)” para configurar os valores de pressdo para

| TR L. AT TYRY
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a realizagao das etapas de pré vacuo:

| ddt R e AR |
m In I - "

~
- A

Para voltar utilize o botdo #=.

Pressione sobre o botdo “PRE VACUO - TEMPQ" para configurar os valores de tempo para a

realizacdo das etapas de pré vacuo:

| i ] - [ ] -y

| o e P -l
|

Para voltar utilize o botdo %=,
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Pressione sobre o botdo “CONFIGURAR SECAGEM PULSADA" para acessar a tela de
alteracéo dos parametros para secagem pulsada.
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Pressione sobre o valor que se deseja alterar para que seja mostrado o teclado para realizar a

alteragao do valor.

. Voltando para o menu de “CONFIGURAGOES" utilizando o botdo % e avangando para a terceira
tela com o botdo ** teremos a seguinte tela:
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Pressione sobre o botdo “TEMPOS LIMITE”
caso de tempo limite para realizagdo do pré

 an " ]
F - L -
PR ST —
» - n o
L L
Wy

ATENCAO: 0S PARAMETROS SAO CON
ALTERAODS POR TECNICOS ESPECIAL

Para voltar utilize o botéo 4=,

FIGURADOS NA FABRICA E SO DEVERAO
IZADOS OU MEDIANTE ORIENTAGAO

para configurar os valores de tempo de alarme no
vacuo por presséo e tempo limite de aquecimento.

Pressionando sobre o botdo “TEMPO DE PORTA" em seguida sera exibida a seguinte tela:
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Somente para equipamentos com Porta Tipo Deslizante
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Nessa tela & possivel selecionar o tempo de abertura do primeiro estagio da porta, regulando o
tamanho da fresta para realizar o tempo de ambientacéo.

Mo segundo estagio de abertura é configurado o tempo de ambientacgéo.
Para voltar ao menu de “CONFIGURAGOES" utilize o botao %= .

Pressionando sobre o botéo (IMPRESSAOQ) em seguida sera exibida a seguinte tela:

il B A B [ -

-

Nessa tela é possivel selecionar o tempo em que as informagdes do ciclo sdo impressas, os
tempos mais comuns sao de 30 e 60 segundos. .

Para voltar ao menu de “CONFIGURAGOES" utilize o botéo #*:

Pressione sobre o botao “EDITAR NOME DE PROGRAMAS" para acessar a tela de alteragao
dos nomes dos programas:

R -.j,lt" ki L [T g YT S EE1 ] l_'L =~ ldlq N L, = F Wi
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Pressione sobre o nome do Programa que se deseja alterar para abrir a janela com o teclado de
digitagdo para alteragdo do nome do programa.

O sistema nao permite o cadastramento de dois programas com 0 mesmo nome, caso isso venha
a ocorrer, sera exibida a seguinte tela:
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. Alguns programas também possuem o nome protegido pelo sistema e caso esses nomes sejam
utilizados, a seguinte tela sera exibida:

Obs.. O nome dos programas 1, 2, 7 e 8, respectivamente “Pre Aquec B&D', “Bowie Dicl",

“Liquidos-1" e “Liquidos-2" ndo podem ser alterados devido a caracteristicas especiais dos
. programas.

Para voltar ao menu de “CONFIGURAGOES” utilize o botao 4

Para voltar ao “"MENU PRINCIPAL” utilize o botdo #=:
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11 - Configuragédes do Sistema:

Estando na tela do “MENU PRINCIPAL" e logado com usudrio supervisor ou validador:
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Pressione sobre o botdo “SISTEMA” para que a seguinte tela seja exibida:

- -

Pressione sobre o botdo “MENU IHM” para configurar os pardmetros relativo a visualizagdo da
tela.

Para voltar ao menu de “SISTEMA” utilize o botao ISEEE:

Pressionando sobre o botao “IDIOMA" em seguida sera exibida a seguinte tela:
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Nessa tela & possivel alterar o idioma entre os idiomas disponiveis.
Para voltar ao menu de “SISTEMA” utilize o botédo 4

Pressione sobre o botdo “USUARIOS” para acessar a tela de cadastro de usuarios.
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Pressione sobre o botdo “CADASTRO DE SUPERVISORES" para acessar a tela de cadastro de
Supervisores,

Nessa tela sera possivel cadastrar até 20 supervisores.

Para voltar ao menu de “USUARIOS” utilize o botao #:

Pressione sobre o botdo “CADASTRO DE OPERADORES” para acessar a tela de cadastro de
operadores.
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Nessa tela sera possivel cadastrar até 50 operadores.

Para voltar ao menu de “USUARIOS" utilize o botdo =

Pressione sobre o botdo “CADASTRO DE VALIDADOR” para acessar a tela de cadastro de

validadores.

Nessa tela sera possivel cadastrar até 10 validadores,

Para voltar ao menu de “USUARIOS" utilize o botdo #=:

Pressione sobre o botdo “CADASTRO DE MANUTENGAOQ" para acessar a tela de cadastro de

manutentores.

o -

Nessa tela sera possivel cadastrar até 10 manutentores.

O sistema nado permite o cadastramento de usuarios duplicados, caso isso venha a ocorrer, o
sistema ira mostrar a seguinte tela:
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Voltando para o menu de “USUARIOS" utilizando o botdo # e avangando para a segunda tela
com o botdo = teremos a seguinte tela:

»

— -

|-

Pressionando sobre o botdo “RESET" ira apagar todos os registros de supervisores, operadores,
validadores e manutengédo apos a confirmagao, conforme tela a seguir:

| m |

‘L t TESC A

Para voltar ao menu de “SISTEMA” utilize o botdo =

Pressione sobre o botdo “REGISTROS” para visualizar as informagbes referente ao ultimo ciclo
realizado ou liberar a remog&o do dispositivo USB de armazenamento dos ciclos.
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Pressionando sobre o botdo “ULTIMOS REGISTROS", sera possivel visualizar as informagtes do

ciclo referente ao ultimo ciclo realizado, conforme telas abaixo:
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Para voltar ao menu de “REGISTROS” utilize o botao 4=

Pressionando sobre o botao “REMOVER USB", o sistema libera a remogao do dispositivo USB e
0 mesmo podera ser removido com seguranga.

Voltando para o menu de “SISTEMA" utilizando o botdo # e avangando para a segunda tela com

o botdo *# teremos a seguinte tela:

-

A
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Pressionando sobre o botdo “ID AUTOCLAVE", serd exibida a seguinte tela:

35




Manual do Comando
CLP Delta IHM DOP

NN

Nessa tela sera possivel alterar o numero de identificagdo da Autoclave, esse numero & i impresso

no cabegalho da impresséo do ciclo de esterilizagao.

Para voltar ao menu de “SISTEMA?” utilize o botao #:

Para voltar ao menu de “MENU PRINCIPAL" utilize o botéo #=:

12 - Manutencgao

ot o
"I. *,

Estando na tela do “MENU PRINCIPAL"” e logado com usuério de manutengdo, a seguinte tela

sera exibida:

Pressione sobre o botdo “MANUTENGAO” e a seguinte tela sera exibida:

il L
»
L
&

1} I- u-"

o i |
LS | TR
- iR |

©
R 0 A

-

IYY1E T-I
Lidw i
LI_'_!J.‘ i

L i

& |

g pemte |

-

36




Manual do Comando
CLP Delta IHM DOP

Pressionando sobre o botdo “ENTRADAS DIGITAIS" e “SAIDAS DIGITAIS" teremos acesso
para visualizar as condi¢oes das entradas e saidas conforme telas abaixo:
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Para alternar entre as telas, utilize os botoes ¥ e "

Obs.: Dependendo das configuragdes do equipamento, nem todas as entradas podem estar .

disponiveis.
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Para alternar entre as telas, utilize os botoes # e .

Obs.: Dependendo das configuragdes do equipamento, nem todas as saidas podem estar

disponiveis. .

Para voltar ao menu de *“MANUTENGCAQ” utilize o botao #=:

Pressionando sobre o botdo “FORGAR SAIDAS” teremos acesso para o acionamento manual de

todas as saidas, conforme telas abaixo:
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Para alternar entre as telas, utilize os botoes # e .
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Obs.: Dependendo das configuragbes do equipamento, nem todas as saidas podem estar
disponiveis.

Obs.. Somente sera possivel a abertura simultinea das Portas através do menu
“MANUTENGAO".

Para voltar ao menu de “MANUTENGAQ" utilize o botdo #=:

Pressionando sobre o botdo “CICLO TESTE” sera possivel a realizagdo de um ciclo de teste ja
que o usuario de manutenc¢do ndo possui acesso aos ciclos de esterilizagao.

Para iniciar o ciclo pressione o botdo ' ;

Voltando para o menu de “MANUTENGAO" utilizando o botso 4 e avancando para a segunda
tela com o botdo * teremos a seguinte tela:

Q|
u: ‘l :.l‘t'l ¥ t

-

Pressionando sobre o botdo (ALARME PREVENTIVA) teremos acesso ao “Reset” dos alarmes
das manutengbes preventivas trimestrais, semestrais e anuais onde também é possivel verificar o
numero de horas para que o alarme seja alcangado.
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wap %7

Sempre que o numero de horas referente ao alarme for atingido sera mostrada uma mensagem
de adverténcia em todas as telas referente ao ciclo de esterilizagao. Conforme exemplo abaixo:

Para voltar ao menu de “MANUTENGAQ” utilize o botdo 4=:

Para voltar ao “MENU PRINCIPAL" utilize o botdo #=:
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Pressionando sobre o botao “SISTEMA", sera exibida a seguinte tela:
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Pressionando sobre o botdo “HORIMETRO" teremos acesso para visualizar o numero de horas
de funcionamento que o equipamento possui e também o numero de ciclos realizados, conforme

tela abaixo:

s 13 10 52

Para voltar ao menu de “MANUTENGAO"” utilize o botéo 4=:

Para voltar ao “MENU PRINCIPAL" utilize o botao #-
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13- Impressora (FH-190):

13.1 - Componentes da Impressora:

st PRy

1 - Mecanismo de Impressao

2 - Caixa

3 - Saida de Papel

4 - Etiqueta Informativa de Carregamento de Papel
5 - Painel Frontal

6 - Compartimento do Rolo de Papel

7 - Teclado

8 - Conector “Feed"

9 - Conector para Enrolamento do Papel
10 - Conecotr de Dados

44 3 Conector Externo para Teclas “Print”
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13.2 - Indicagodes e Teclas:

» Tecla "Print": Quando pressionada, causa a transmissdo na serial, docaracter de controle
$0D, se for habilitado no “setup”. O conector J6 pode ser conectado a uma tecla externa e
esta ligado em paralele com a tecla PRINT.

» Tecla FEED: Quando pressionada, faz o avango manual do papel. Se pressionamos
brevemente a tecla FEED, sera impressa a data e hora, somente se a impressora possuir
relogio e a fungdo de impresséo de data/hora estiver habilitada.

oy B L"‘

» O LED POWER indica que a impressora esta ligada. +
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» O LED STATUS indica que o motor da impressora esta ligado.
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13.3 - Fonte de Alimentagdo:

A impressora FH-190 é equipada com um conector de 4 pinos macho, AMP MODU1 (J4),
com a pinagem dada a seguir:

Pino Sinal Notas
1 GND Terra
2 GND Terra
3 +VT de 4,5a 5,5Vcc Alimenta;éo das _agulhas de
impresséo
4 +VDC 5Vee +/-7% Alimentagédo Analogica

Cuidado para nao inverter a polaridade da alimentacao.
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